LOI MO PAU

Trong cong cudc phit trién dit nudc néi chung va phét trién cdc nganh
cong nghiép ndi riéng, thi viéc tu dong hod cdc day chuyén san xudt 1a hét stc
quan trong. Tu dong hod qua trinh san xuat lam nang cao s6 luong va chét
luong san pham. N6 g6p phén rat 16n vao viéc dua dat nudc ta phat trién sanh
vai v6i cac nude trong khu vuc va trén thé gidi. Ngoai ra né ciing gép phan
khong nho vao viéc cai thién diéu kién 1am viéc ctia ngudi lao dong. Dic biét
la trong cac nganh cong nghiép nang nhu: hoa chit, dong tau, san xuéat thép...
Nha mdy san xudt thép Viet Uc 1a nha may c6 100% von déu tu 12 chia nude
ngoai. Nha mdy chuyén san xuét thép thanh phdm 12 thép thanh va thép cuon.
Em di duoc t6 bo mon giao cho dé tai tot nghiép: « Trang bi dién dién tir day
chuyén cdn thép nha may san xuat thép Viet Uc. Di sau tim hiéu hé thong diéu
khién qu4 trinh déng bé thép cudn ”. D6 4n bao gdm 4 chuong:

Chuong 1. Téng quan vé trang bi dién vé nha may san xuét thép Viét
Uc(SSE)

Chuong 2. Phan tich qud trinh cong nghé cta day chuyén can thép, trang
bi dién dién tir day chuyén cin thép nha mdy san xuat thép Viet Uc

Chuong 3. Trang bi dién khu vuc hoan thién thép day. Di sau nghién ciu
qua trinh dong bo thép quan

Sau hon 12 tuan tir khi duoc giao dé tai véi su 16 luc ctia ban than va dac
biét vdi su huéng dan tan tinh cta co gido Th.s Tran Thi Phuong Thao, cic
thay co trong bo mon dién cong nghiép va dan dung, em da hoan thanh ding
tién do va day du cac yéu cau da duoc de ra.

Em xin chdn thanh cam on!
Hai Phong ngay 25 thang 10 nam 2011
Sinh vién

Nguyén Thé Cang



CHUONG 1

TONG QUAN VE TRANG BI PIEN NHA MAY SAN XUAT
THEP VIET UC( SSE)

1.1. GIGI THIEU CHUNG VE NHA MAY

Nha mdy thép viét dc SSE 1 nha mdy von ddu tu 100% cta Uc, nha mdy
dugc dau tu khoa hoc k¥ thuat cung véi trang thié€t bi hién dai. Cong nghé cta
nha mdy la hoan toan tu dong hoa. Nhin chung viéc tu dong hoa clia nha may
hop 1y v6i cédc muc tiéu:

+ Giam s6 lugng cong nhan.

+ Giam tiéu hao vat tu, nang luong.

+ Lam cho chét lugng san pham déng déu hon, 6n dinh hon do loai bo yéu
t0 con nguoi. Diéu nay dac biét quan trong d6i véi kha nang chi€m linh thi
truong tao uy tin san pham d6i véi khach hang.

Ngoai ra phai néi t6i hé théng mat bang clia nha may rat phit hop véi yéu
cdu cong nghé tiét kiém dién tich, thuin tién cho viéc san xuét thanh phadm va
nhép phoi tir cic noi vao nha may.

Tuy 12 mot nha mdy véi dién tich hep, cong nhan it, nhung vé mit tong thé
clia toan nha may da dugc trang bi day da cac ban phong:

+ Phong hanh chinh va quan 1y nhan su.

+ Phong bao tri dién.

+ Phong bao tri va xudng co khi.

Bén canh d6 nha may c6 doi ngii ky thuat vién hung hau, nhitng chuyén
vién c¢6 tay nghé chuyén mon cao, thudng xuyén dugc dao va dao tao dé nang
cao trinh do. Vi vay thuong hiéu thép SSE ngay cang duoc khang dinh trén thi

truong trong va ngoai nudc.



1.2. HE THONG CUNG CAP PIEN CHO NHA MAY
1.2.1. Khai quat chung vé hé thong cung cap dién cua nha may

Trong cac nha may cong nghiép va dac biét doi véi nha may can thép, hé
thong dién déng vai trd hét stic quan trong. Su lam viéc 6n dinh, tin cdy va an
toan cua hé thdng goép phan lam nang cao hiéu cta san xuét ctia nha may va
dam bdo chat lugng cuia san pham. Khi xay dung khu cong nghiép, nha mdy hé
thong cung cdp dién luon dugc chd trong quan tam hang dau. hé thong cung
cép dién c6 nhiém vu truyén tai phan phéi dién nang, cung cép dién tGi cac
phui tai.

Hé thong dién ciia nha may cung cép dién cho nhitng khu vuc sau:
- Cung cép nguon dién dong luc
- Cung cép dién cho khu vuc do ludng va diéu khién 10 nung phoi
- Diéu khién tu dong day truyén can
- Diéu khién tu dong san 1am nguoi thép
- Truyén dong dién cho cdc dong co xoay chiéu va mot chiéu cong suat 16n
- Cdp nguodn cho hé thng mang MPI va profibus
- Hé thong quan 1y, gidm sét trén phan mém WINCC
1.2.2. Hé thong cung cap dién trong nha may

Nha may san xuét thép SSE 1a nha may can thép néng lién tuc nén phu tai
dugc xé€p vao ho loai 1. Mat khéc vi tri nha mdy nam trén dia phan phudng
Qudan Toan. Nén nha mdy dugc cép dién tir duong day 10 377( phia 35 KV) tu
tram 110KV. Nguon dién 35KV dugc cap tir tram bién 4p An Lac 110KV dén
nha may chu yéu qua cac hé thong duong cap trén khong. Tuy nhién do ¢ mot
s6 doan dia hinh chat hep va phic tap do vay trén doan tuyén nay dong thoi su
dung thém cap ngam 35KV.

Hé thong ngudn cung cép dién cua nha mdy duoc lap dat cdc thiét bi dong
cat, do luong va bao vé dong bo tu dong, c6 lién dong an toan cao vé dién va
co khi. Trong truong hop mat dién dot suit cac may cat déu dugc tra vé trang
thdi ngit ddm bdo an toan cho ngudi st dung va cdc thiét bi may mdc khac. He

thong cung cap dién trong nha may dugc chia lam mang dién cao dp va ha ap.



1.2.2.1. Mang dién cao ap

Lo dén 35KV tir tram An Lac
csv é ' ' ’

Dao céach ly

MBA 14 /16 MVA
35-22KV /10,8KV

|

MBA T1 MBA T2 MBA T3 MBA T4 MBA T5 MBA T6
3150KVA 3150KVA 3150KVA 3150KVA 2000KVA 2000KVA
10,5 /0.62KV 10,5/0.62KV 10,5/0.72KV 10,5/0.72KV 10,5 /0.4KV 10,5/0.4KV

Hinh 1.1. So do mang dién cao dp ciia nha mady.

Nha may thép SSE duoc cap dién tir tram bién 4p An Lac 35KV qua cau
dao cdch ly, mdy cat vao mdy bién 4p tong TO 16MVA ha dién dp tir 35KV
xuong 10,8KV dé cung cap cho ti diéu khién 33BB.CO1. T t diéu khién nay
tGi bo loc s6ng hai va hé thong bu cos¢ roi dén 6 may bién ap (T1- T6) cung
cép dién cho tat cac thiét bi truyén dong dién, cho hai khu vuc van phong va hé
thong phu trg.

Trong do:

- May bién 4p T1 c6 dung lugng 3150KVA — 10,5/ 0,62KV cap nguodn cho
cac gid can tu K1 +8

- May bién ap T2 c6 dung luong 3150KVA — 10,5/ 0,62KV cap nguodn cho
cac giad can tu K9+14.

- May bién ap T3 c6 dung luong 3150KVA — 10,5/ 0,72KV cap nguodn cho
Block céan tinh BGV1.

- May bién ap T4 c¢6 dung luong 3150KVA — 10,5/ 0,72KV cép ngudn cho
Block cén tinh BGV?2.



- M4y bién dp T5 ¢6 cong suat 2000KVA — 10,5/ 0,4KV cap nguédn cho céac
dong co, thiét bi truyén dong cho khu hoan thién; thiét bi gia nhiét dau FO va
mot phan ding dé chiéu sdng

- May bién ap T6 c6 cong suit 2000KVA — 10,5/ 0,4KV cap nguon cho cac
thiét bi truyén dong phu va chiéu sang.

Trong qua trinh van hanh khai thac néu nhu c¢6 su mat dién dot suat thi hé
thong tu ding dugc dua vao hoat dong dé cap ngudn lién tuc cho cdc thiét bi
diéu khién khdi dong dong co Diezen lai may phat, dua ngudn du phong vao
lu6i dién cua nha mdy. Hé thong tu dung bao gom: hé thong tu dung xoay
chieu AC 380/220V dugc cap dién tir may bién ap 35/0.4KV- 110KVA va hé
thong tu dung mot chiéu duoc cap dién tir hé thong acquy 220VDC- 40A, va
bo chinh luu. Toan bo thiét bi nay dugc b tri tai phong diéu khién.
1.2.2.2. Mang dién ha dap
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Hinhl. 2. So do mang dién ha dp.
Mang dién ha dp duoc phan thanh 6 t diéu khién trung tam duoc ddu véi
cudn thir cap cua 6 mdy bién ap chinh. Cac tu dé la:

- Tu dién diéu khién cho khu vuc cdn tho.



T dién diéu khién cho khu vuc trung va can tinh.

Tu dién diéu khién cho khu vuc Block cén tinh.

T dién diéu khién cho khu vuc truyén dong cho khu hoan thién, gia
nhiét dau, chiéu sang.

T dién diéu khién cho khu vuc truyén dong phu tro, chi€u sang chinh.

Ngoai ra con ¢6 ti bu cong suat phan khang, th loc séng hai bic cao.

1.2.2.3. Hé thong mdy bién dp va cdc thiét bi dong cat chinh cua nha mdy

a) Cac thiét bi dién ctia mach cao ap

+ Dao cach ly 35 KV ¢6 thong so k¥ thuat sau:

Tiéu chuin IEC- 129

S6 lugng: 01

Kiéu 3 pha ngoai troi

bién 4p danh dinh: 38,5KV
Dong dién danh dinh: 630A
Tén s6 danh dinh: 50 Hz
Dong dién ngan mach: 25KA
Tiép dat lién dong 2 phia
Ti€p diém phu: 6NO/6NC
Diéu khién thao tdc biang tay

Phu kién kem theo: ti thao tac, gia d&, ong ndi day

+ Mdy cat 35KV c6 thong s6 k¥ thuat sau:

Tiéu chuan IEC- 56

S6 lugng: 01

Kiéu: 3 pha, ngoai troi SF6

Dién 4p danh dinh: 38,5KV- 50Hz

Dong dién danh dinh: 800A

Dong dién cat dinh miic: 25KA/ 3s

Cit trong 3 chu ky: 0- 0.3s- CO — 3mm- CO
Thoi gian cat <0.035s

Kiéu truyén dong (diéu chinh béing tay)



S6 cudn doéng :1;
S6 cuon cat: 1
Tiép diém phu : 6NO/6NC
bién ap cung cap dong co : 220VAC( 1 pha)
bién 4p cap cho cudon dong: 220DC
Kém theo phu kién : Tu diéu khién; gia d&; ong ddu noi; bo chi thi 4p
sudt khi SF6; bo chi thi vi tri.
+ Chong xét van 35KV
Tiéu chuan IEC- 99- 1 va IEC- 99-4
S6 lugng: 03
Kiéu: 1 pha ngoai trdi ZnO
bién 4p danh dinh: 45KV
bién 4p lam viéc 16n nhat: 38,5KV
Dién 4p du cuc dai: 792KV
Dong dién phong danh dinh: 10KA
+ Cau chi cao thé
Tiéu chuin IEC-99- 2
S6 Iuong: 01
Bao vé may bién ap tu dung
Dién 4p danh dinh: 38,5- 50Hz
Dong dién danh dinh: 10A
+ Bién dong dién do luong
Tiéu chuin IEC- 185
S6 luong: 02
Kiéu: 1 pha, ngoai troi
bién 4p danh dinh:38,5KV- 50Hz
Ty s6 bién dong: 200- 400- 600/5A
S6 cuon thi cap: 1
Cap chinh xac: 0,5- 50 VA



+ Bién dién ap do luong
Tiéu chuin IEC 186
S6 luong: 02
Kiéu 2 pha cach ly ngoai troi
Dién 4p danh dinh: 38,5- 50Hz
Ty s6 bién: 35/ 0,1KV
Cap chinh xac: 0,5
Kha nang mang tai: 300VA
+ May bién dong
Tiéu chuan IEC- 185
S6 lugng: 03
Kiéu 1 pha ngoai troi
bién 4p danh dinh: 38,5- 50Hz
Ty s6 bién: 600- 800/ 1A
S6 cuon thit cap: 3
Cudn 1: cap chinh xac 0.5- S0VA cho do luong
Cudn 2,3: cap chinh xac: 0.5- 30VA cho bao vé
+ Thong s6 ki thuat cia mdy bién 4p téng TO 14/16 MV A 35(22)/10,8KV
T6 dau day Dynl1
Kiéu mdy bién 4p: MBA ngam dau loai OLTC
Cong suat S = 14000/16000 KVA
bién 4p cudn day cao dp U = 35000 — 22000 V
bién 4p cudn day ha ap: 10800 V
S6 pha: 3 pha
Diéu chinh dién ap: + 8x1,4% tai 35 KV; +8x2,24% tai 22 KV
Dién 4p ngan mach: 11,0 tai 14 MVA
Tén hao khong tai: 14500 W
Ton hao ¢6 tai: 78000 W
Do 6n: 68 dB
Tan s6: 50 Hz



Kiéu lam mat: ONAN/ONAF
Loai dau lam mat: NYNAS
Nhiét d6 moi truong 16n nhat: 40°c
Do tang nhiét do ctia dau: 55°c
Do tang nhiét do cua cudn day: 60°c
H¢ thong su dung dién 4p cao nhat HV/LV: 38,5/12KV
Dién 4p thir cuon day capo ap 6 50 Hz, trong 1 phiut HV/LV: 80/28KV
Kha nang chiu dién 4p xung cudn cao ap HV/LV: 200/75KV
Cap céach dién: A
Trong luong toan bd: 32000kg
HV- cudn day cao ap
LV — cudn day ha ap
Trong mdy bién 4p TO c6 Role hoi ki€u Bucholz:

Role hoi s€ bao vé may bién ap khi n6 phat hién va bao hiéu su c6 mat cta
khi va su hinh thanh hoi khi trong may
-Nguyén ly hoat dong:

Trong di¢u kién hoat dong binh thuong role chita ddy dau tuan hoan. Khi
khi hinh thanh bén trong mdy bién 4p tich tu va ndi lén phia bau diu, dan dan
tang 1én & bén trong role 1am ha thap mdc dau. Do ha thdp mic dau trude hét
phao phia trén A s& lam déng mach bdo dong qua ti€p di€ém ndi véi no.

Néu khi ti€p tuc hinh thanh, mic dau tiép tuc ha xuéng lam phao B chim
theo va tac dong t6i cdc ti€p diém lién quan. Tiép diém nay dugc néi véi mach
dé cit mdy bién ap.

Role hoi ciling bao dong khi ¢6 su do dau cia vd may bién ap néu nhu
khong c6 hé thong bao dong nao khac. Trong truong hop nay miic dau s€ ha
xuong lam cdc phao cling ha xuéng va két qua la s€ tac dong 1én cdc mach
dién dugc noi véi ching gui tin hiéu bao dong.

+ May bién ap tu dung
Tiéu chuan IEC- 76
S6 Iuong: 01



Dién 4p danh dinh: 38,5 £ 2%2.5%/ 0.4KV
Cong suat danh dinh: 100KVA
T6 dau day: Y- Yn-12
+ Chong xét van 10,5 KV
Tiéu chuan IEC-99- 1 va IEC- 99 — 4
So6 lugng: 03
Kiéu 1 pha ngoai troi ZnO
bién 4p danh dinh: 12KV
bién 4p lam viéc 16n nhat: 13,5KV
Dién 4p du cuc dai: 42KV
Dong dién phong danh dinh: 10KA
1.2.2.4. Yéu cdau vé ddc tinh ki thudt cho thiét bi va vt liéu
a) Diéu kién lam viéc
Nhiét do moi trudng 16n nhat 45°
Nhiét do moi trudng nho nhat 0°
Do 4m trung binh 85%
Do 4m 16n nhat 100%
Do cao =<1000m
Hé s6 dia chan 0.1g
Toc do gi6 toi da 160km/h
b)Thong s6 lam viéc
Cap dién 4p KV: 35- 10,5KV
bién 4p dinh miic KV: 38,5- 12KV
Dién 4p lam viéc lién tuc Max KV: 41,5- 13,5KV
Dién 4p chiu dung xung KV: 145-60KV
Dién ap chiu dung tan s6 cong nghiép KV: 70-28KV
Tan s6 Hz: 5S0Hz
Khoang cach ro dién ap: mm/ KV: 25- 25
Dong dién ngidn mach KA: 25- 31.5



¢) Nhitng yéu cdu riéng vé dic tinh cta thiét bi diéu khién va bao vé role
Tan s6 dinh mdc: S0Hz
Dong dién dinh miic dau vao: 1A hoac 5A
bién ap dinh mdc dau vao: 100V
Dién 4p tu dung: 220V
Thiét bi diéu khién: dang bang
Thiét bi bao vé: dang tu
Kiéu bao vé role: dang s6 c6 bo vi xir 1y
1.2.2.5. Noi dung an toan va trinh tu van hanh
a) Noi dung an toan
-T4t ca nhung thao tac phia mang dién cao ap 35KV déu phai theo 1énh cta
lanh dao cap trén
-Nguoi van hanh, stra chita, bao dudng mang dién cao ap phai la nguoi tho
dién, can bo kj thuat dugc dao tao vé diéu khién cao thé€ va cé du sic khoé
cong vai tinh than minh man méi duoc thao tac.
-Thudng xuyén nang cao trinh do chuyén mon va cé nhiing ky ki€ém tra sét
hach an toan lao dong cho cac thanh vién do cong ty t6 chic hang nam.
-Tuyét d6i khong tu y bo vi tri khi dang 1am nhiém vu.
-Str dung day du cac trang thiét bi an toan va bao ho lao dong theo chuyén
nganh.
b) Kiém tra tru6c khi van hanh
¢) Trinh tu van hanh
+ Péng dién cho may bién 4dp téng TO
M4y bién ap TO va cac thiét bi dong cat kém theo phai dugc kiém tra va
khang dinh di diéu kién hoat dong 6n dinh, an toan.
- Bong dao céach ly 35KV.
- Dung sao thao tac déng cau chi tu roi lan luot trén cac pha A-B-C.
- May bién 4p TO da c6 dién.
+ Doéng dién cho mdy bién dp chinh tir TO — T6

Diécu kién dua may vao hoat dong:



- Aptomat téng AT dugc déng cap dién 10,8KV cho cdc thiét bi phia dudi.
- Cac aptomat AT1 — AT2 da dong.

- T4t ca cac role khong bao tin hiéu.

- Céc thiét bi bao vé da san sang hoat dong.

Trinh tu thao tac:

- Dong chéc chan cac dao cdch ly DT1 — DT6

- Déng cdc may cat MT1 — MT6

K&t qua ca 6 may bién ap duoc dua vao hoat dong.



CHUONG 2

PHAN TiCH QUA TRINH CONG NGHE CUA DAY TRUYEN
CAN THEP, PHAN TICH HE THONG TRANG BI PIEN CUA
NHA MAY

2.1. TONG QUAN Vi DAY TRUYEN CAN
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Hinh 2.1. So do cong nghé dady truyén san xudt thép
Qua trinh dua phoi vao 10 nung dugc di chuyén bing con lin diéu khién
bang cdc dong co, pittong thuy luc
Khi phoi dugc chuyén t6i trude clra 10 sau mot thoi gian tinh toan s& ¢o tin
hiéu diéu khién t6i pittong thuy luc cua ban ddy, van thuy luc md ra phoi sé
dugc ban ddy day vao 10, khi cham t6i vi tri ctia cong tic hanh trinh thi ban
ddy dumg lai, pittong duoc md van theo chiéu ngugc lai kéo ban ddy vé khi t6i

diém ban dau thi dimg lai cho tin hiéu cho 1an day tiép theo



Lo nung: dugc 1lap ghép boi cdc vat liéu chiu nhiét cao va cdch nhiét tot,
xung quanh 10 nung dugc trang bi cac 6ng dan dau va quat gi6. Phoi duoc
nung qua 3 vung nhiét do:

+ Vung doét néng: phoi dugc dot tir phia trén véi nhiét do dot & vung nay
la tr: t°=1050 + 1110°

+ Vung diéu nhiét 1: phoi dugc dot tir phia dudi, nhiét do dot & ving nay
latr: ©=1110+ 1120°

+ Vung déu nhiét 2: phoi & ving nay dugc lam cho déu nhiét, mat ngoai
ciing nhu trong nhiét do ctia ving nay Ia tir: t° =1120 + 1129°

Nhiét liéu dé nung néng phoi 1a ddu FO

Tru6c khi dau dugc dua ra qua budng sdy cuc bd. Khi nén duoc dua vao
ong dudi ap suat ctia dau trong 6ng, van duoc ma ra va phun ra duéi dang suong
mi.Van diéu khién gi6 dugc md ra, gioé thoi vao va chdy moi noi trong 10

Nhiét do trong 10 luon duogc thay doi cho phit hop bing céch diéu khién
van dau, van gi6 sao cho hop ly. Vi muc tiéu giam tiéu hao nang luong t6i da.
Van déu, van gi6 dugc diéu khién theo nguyén tic: khi can tang nhiét do thi
mo van gié 16n hon trudc réi méi dén van dau, va nguge lai khi muon ha nhiét
thi déng bét van dau truGe r6i méi dén van gié, nhu vay dau méi dugce chdy hét
khong bi tiéu hao thura.

Ty 1¢ nhién lieu ddu/ khi = 1L/ 10m’

Phoi lan luot di qua cac ving nung nhiét trong mot khoang thoi gian da
dugc tinh toan, cho dén khi dugc dua dén cira ra cua 10 thi da dat dugc nhiét do
mong muo6n. Bo phan ddy phoi sé ddy phoi ra khoi 10 nung t6i gid can dé can.
Phoi khi ra khoi 10 nung phai dat tiéu chuin, néu khong sé bi ddy ra boi mot hé

thong thuy luc



2.2. HE THONG TRANG BI PIEN CUA NHA MAY

2.2.1. Trang bi dién cho khu vuc 10 nung
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Hinh 2.2. Khu vuc 10 nung

Str dung kiéu 10 nung lién tuc, v6i 3 vang nhiét (ving 1 : t° = 1050 +
1110° vang 2: t°=1110 + 1120°, viing 3: t° =1120 + 1129°), véi cdu tric ddy di
dong, nung mot mat, st dung phuong phap nap liéu theo hang. Toan bo hé
thong 10 nung dugc thiét ké€ bai DANIELI (Italy).

Lo lung dugc chia 1am cac phan chinh sau:

+ Phén nap phoi gom:

-Ban nap phoi.

-Tay lay phoi.

-Gian con lan vao 10 (chia lam 3 phan).

+ Phan vao phoi gom:

-Cua vao.

-Tay day phoi.

-Gian con lan vao phoi (2 phan).

-Chan cit cuoi lo.



-Chan cit trung gian.

-Bo phan di chuyén day 10.

+ Phan ra phoi gom:

-Cua ra cua lo.

-Kick-of.

-Gian con lan ra phoi.

-Bo phan di chuyén ddy 10

+ Diéu chinh cédc ving dot gom:
-Vung gia nhiét (vung 1).
-Vung dong nhiét 2.

-Vung dong nhiét 3.

+ Cdc diéu chinh phu khac gom:
-Diéu chinh 4p suét khi dot.
-Diéu chinh &p suat 10.

-Diéu chinh nhiét do khi dot.
-Diéu chinh nhiét do khi thai.

+ Cac thiét bi khac:

-Hé thong thay luc.

-Hé thong nén khi.

-Hé thong dau FO...



2.2.2. Trang bi dién cho khu vuc can tho
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Hinh 2.3. Khu vuc gia can tho

Str dung loai may can néng lién tuc, gdbm 6 gia can( 3 gia can ding xen ké
vGi 3 gid can nam) tir K1 + K6 c¢6 dudng kinh truc can D = 510 ( v6i D, =
480mm, D, = 525mm) duogc truyén dong boi dong co mot chieu. Moi dong
co c6 thong sd sau: cong suat P=250KW, toc do n=1050 + 2000. (vong/phuit),
dién ap vao U=600V DC.
2.2.2.1. Cdu tao gid cdn

Gi4 can thuc hién nguyén cong chinh 1a lam bién dang déo kim loai dé
c6 hinh dang va kich thuéc mong muén. Kim loai dugc nén ép va lep kéo qua
gilra hai truc can quay nguoc chiéu nhau. Mot may can(Hinh 1.5) thuong c6
nhitng bd phan chinh sau:

A —Hop cén
B — Co cdu truyén dong
C — Khép noi gitta co cau truyén dong v6i hop can

D — Hop s6; E — Pong co truyén dong chinh
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Hinh 2 4. Cdu tao mdy can nam

Hinh 2.5. Cdu tao mdy cdn diing




a) Hop cén :
Hop cdn gébm c6 hai hay nhiéu truc cdn ma goi truc dat trén than mdy .
Truc cén trén c6 thé duoc dich chuyén theo phuong thiang ding va dugc dinh

vi boi thiét bi kep truc con truc dudi thuong duoc dat ¢6 dinh .

ENCODER
Cap ggiEWDOWN
INDICATOR
T AXIAL
ADJUSTMENT
SCREWDOWN == =
SPINDLE
CHOCKS
@
@
0,
CHOCK—FRAME
@ (AXIAL GUIDING)
©
©
0,
(P 0 2
SUPPORT ﬁﬂ
ENTRY GUIDE G
O
REST BAR CONTAINER
Hinh 2.6. Cdu tao hop can
Trong do:

Encoder — dém t6c do

Gap indicator — Thiét bi chi bao

Screwdown gear — 6¢ vit hop so

Screwdown spindle —vit dang con suoét truc xoay
Chocks — cdi 16t truc

Support entry — thanh chong d&

Rest bar — thanh d& ngang



Chock-frame — 16t dém khung
b) Co c4u va thiét bi truyén :

Co cau va thiét bi truyén c6 thé khdc nhau tuy theo nhiém vu va cau tao
clia may can. 6 cac may can 16n (nhu can tho, can thép 14 day) cling nhu & cac
may can toc do 16n thi céc truc cdn dugc truyén dong riéng ré tir hai dong co
dién riéng. Con & cdc mdy cdn khdc thi truyén dong cac truc can do mot dong
co dién dam nhiém thong qua hop banh rang(cé ti s6 truyén i = 1) dé truyén
dong cho truc can. Néu toc do cta dong co dién khong phu hop véi téc do
quay cua truc can thi trén duong dan dong tir dong co dién tdi truc can c6 hop
gidm toc hoic ting toc va khép ndi chinh. Do truc cén trén c6 thé dich chuyén
lén xudng dé thay déi do day can nén khoang cach giita hai truc chinh ciing
thay déi. Do vay, hai ddu cta cédc truc chinh déu c6 khép néi cdu & cac mdy
can doi hoi toc do 6n dinh thi giita dong co dién va hop toc do con ¢ banh da.
c) bong co dién :

Pong co dién thudng ding dong co luyén kim chuyén dung c6 théi gié
lam mat. O mdy cén c6 toc do cdn khong déi (cén tho lién tuc) thuong dung
dong co dong bo (doi khi dung dong co khong dong bo véi banh da ).

O mdy cén c6 diéu chinh t6c do cén thi sit dung dong co dién mot chiéu,

nguon mot chiéu dugc cép tir bo chinh luu riéng.



2.2.3.Trang bi dién cho khu vuc can trung

DOM/DVM 4334
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Hinh 2.7. Gid can trung

Gom 8 gia can lién tuc dat xen ké nhau tir K#7+14 c6 duong kinh truc can
D510 ( v6i D, = 445mm, D, ,, = 510mm, chiéu dai than truc L=810mm).
Puoc truyén dong bdi dong co mot chiéu. Moi dong co cé thong s6 sau: cong
suat P=315KW, toc do n=1050+2000 (vong/phut), dién ap vao U=600V DC.

Ngoai ra con ¢6 2 mdy cat & hai dau phia can trung

+ May cat Fly shear 1( SH1) 1am nhiém vu cit dau phoi thép trude khi dua
vao gia can trung

+ Mady cat Fly shear 2( SH2 ) lam nhiém vu cat dau thép truGe khi dua vao
gia can tinh. Ca hai mdy cat déu dugc dan dong bang dong co dién mot chiéu

Cac HMD cua phia cén trung

+ HMD 2 dit truéc SH1, HMD3 dat sau SH1 diéu khién SH1 cét dau phoi

+ HMD4 dit trudc SH2, HMD35 dat sau SH2 diéu khién SH2 cit ddu thép
trude khi dua vao gia cén tinh

+ HMD6 dit ¢ gitta gid can trung va gid cén tinh dé quét anh phoi



2.2.4. Trang bi dién cho khu vuc can tinh
+ Gia can tinh thép thanh: Gom 4 gid can lién tuc dat xen k& nhau tur

K#15+18 ¢6 duong kinh truc can D360+390 ( tuy thudc vao duong kinh san
phdm ma ta sir dung truc cén thich hop). Pugc truyén dong bsi dong co mot
chiéu. Mbi dong co c6 thong s6 sau: cong sudt P=400KW, toc do
n=1000--2000 (vong/phut), dién ap vao U=700Vdc.

Sau tat ca cdc dong co cua 3 gid cdn déu dugc 6n dinh t6c do

Gitra 2 truc can cua gia can tinh ¢c6 1 HMD nhu vay gid can tinh ¢c6 3 HMD

cam nhan do trung dé diéu khién t6¢ do clia cdc dong co din dong truc cén

DOM/DCR 4334
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Hinh 2.8. Khu vuc cdn tinh
+ Gia can tinh thép day: Gom 2 gid cén lién tuc dugc ndi cing truc voi
nhau moét trong mot hop can goi l1a Block can tinh BGV#1+2. Dugc truyén
dong bdi dong co mot chieu. Méi dong co c6 thong sO sau: cong suat

P=400KW, toc do n=1000+2000 (vong/phiit), dién ap vao U=700Vdc.
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Hinh 2.9. Khu vuc Block can ddy

CLC

2.2.5. Trang bi dién cho may ciat phan doan va san trung chuyén

- Bong co DC truyén dong cho mdy cat nguoi
- Pong co xoay chiéu truyén dong cho san con lan

- Xilanh thuy luc truyén dong cho ban Appron

- Pong co truyén dong cho san nguoi rang cua va xich chuyén

- Dong co truyén dong cho may cét phan doan

- Pong co truyén dong cho xich chuyén va san con lan khu déng bo

- Photocell phat hién thép ( cam bién quang phat hién thép )

- Cam bién dé€m so6 thanh thép

- Cam bién bao vi tri

2.2.6. Trang bi dién cho may cat thanh pham, bo dém, bo bé thép

- bong co bom dau thuy luc

- Dong co dan dong vit xodn ctiia bo dém

- Céac dong co cua san con lan




- Bo dém c6 hai cam bién quang PHS1, PHS2
- B0 b6 c6 6 cam bién quang PHS3, PHS4, PHS5, PHS6, PHS7 dé dinh
vi vi trf cac diém bo, PHSS diéu khién ban can ki€ém tra san pham
Trén may bé ¢6 5 cam bién tu PX1, PX2 cam nhéan vi tri cua may bé, PX3,
PX4 cam nhan vi tri ciia ngoam kép, PX5 cam nhan trang thai ctia kep day. Ca
5 cam bién nay déu tham gia diéu khién may bo thép.
2.2.7. Trang bi dién cho khu vuc hoan thién thép day
- GOom 22 dong co xoay chiéu truyén dong dién cho san con lan: 1,1
KW; 1420( vong/ phut); U = 220/ 380V
- 4 dong co AC bom thuy luc: 55KW; 1475( vong/ phut); U= 380/ 660V
- 1 dong co AC bom tuan hoan: 7,5 KW; 1460( vong/ phut); U= 380/660V
- 1 dong co xe chuyén cudn: 5,5KW; 940( vong/ phiit); U= 380/660V
- 1 dong co quat gi6 xe chuyén cuon: 0,068KW; 2900( vong/ phiit); U=
230/ 400V
- Hé théng cac cam bién , cong tac hanh trinh
2.3. GIAI POAN NUNG PHOI
Phoi duoc nhap tir cdc noi vao nha may ké ca phoi trong nudc va nudc
ngoai theo nhiéu con duong khac nhau. Trude khi dugc dua vao day truyén can
déu phai qua ki€m tra, phoi phai dat yéu cdu vé chat lugng. Phoi dai 5m, loai
c6 tiét dién 130*130mm trong luong khoang 650 kg, loai cé ti€t dién
120*120mm trong luong khoang 550kg
2.4. CAC GIAI POAN CAN
Dé cdn ra thép thi c¢6 3 giai doan:
+Can tho
+ Cén trung
+ Can tinh
2.4.1. Giai doan can tho:
Gid can tho ¢6 6 truc cén tir truc 1 dén truc 8 thi duoc xap x€p nhu sau:

+ Céc truc 1,3,5,7 duoc nam ngang vSi mat dat



+ Céc truc 2,4,6,8 duoc dat vuong géc thiang ding véi mat dat

Nguyén tac 1am viéc clia gid céan tho 12 tao stic cang cho doan phoi ndm
gitta hai truc can, tic 1a toc d0 dau vao cua truc can sau phai 16n hon téc do
ddu ra clia truc cdn trudc. Tic 1a thé tich ctia phoi qua cdc gid cdn trong clng
mot don vi thoi gian 1a nhu nhau: F.V1 =F.V2 = ... =Fn.Vn

Thuc chat cta viéc diéu chinh toc do cac truc can 1a di€u chinh momen
quay cua chiing, nghia 1a di€u chinh mémen quay cuia dong co dan dong cho
ching, ma nhu ta da bi€t momen quay ti 1& v6i dong dién phan ting. Dua vao
d6 ma & day da diéu chinh bing cach thay déi dong dién phan tng. Cic tin
hiéu 1ay ra & day la tin hiéu do gia tri dong dién tir cac dong do & cac dong co,
thuc chat chi 14y gia tri dong dién tir dong co dan dong truc cén thit nhat dé
lam co s, khi can tang hay giam dong dién cidc dong co sau s€ nhan v4i mot
s0 ¢ dinh. Nhu vay cdc dau ra cia PLC dua dén gia can tho 1a t6i cac dong co
dan dong truc can.

2.4.2. Giai doan can trung

Giai doan can trung c6 6 truc can tir 9 dén 14 ciing duoc dat xen k& nhau
gilra gid cdn nam va gid can ddng.

Nguyén tic lam viéc cua gid cac trung ciing giong nhu gid can tho 1a tao
stic cang cho phoi thép gitra hai truc can. Cac tin hiéu dau vao cta PLC ciing 1a
tin hiéu dong dién do dugc tir cac dong co va tin hiéu diu ra PLC ciing dua tGi
diéu khién céc dong co. Ciing giong nhu cén tho tin hiéu co s& 1a tin hiéu dong
dién cua truc cdn mat trén gid can trung.

Viéc diéu chinh t6c do dugc thuc hién thong qua PLC diéu khién bo
bién d6i SIMOREG diéu khién dong co.

O du va dudi gid can trung c6 hai mdy cit SH1, SH2. SH1 c¢6 nhiém vu
cat dau phoi trude khi dua vao gia cdn trung, doan bi cat khoang 5cm, muc
dich 1a trdnh dau phoi bi nguoi vao can sé bi vd. SH2 ¢6 nhiém vu cat dau phoi
truée khi sang gid can tinh, doan cat khoang 20cm, muc dich nhu SHI. Trudc
khi vao may cét déu c¢6 1 HMD dé bao c6 phoi thép di t6i, dua vé PLC két hop

vGi cac thong s6: van toc phoi & ddu ra phia trude mdy cat, khoang cét tir HMD



dén diém cit, gia toc cit, dé PLC xir 1y va ra 1énh lic ndo cit nhim muc dich
cat dau phoi ma dau phoi méi khong bi cong.
2.4.3. Giai doan can tinh

4 gia cén tinh ciling nhu gid cén trung déu dugc dat xen k& nhau giita gia
cdn nam va gid can ding.

Nguyén tac 1am viéc va diéu chinh t6¢c do dong co truyén dong cho cic
truc can dua trén do trung cta phoi thép. Giita hai truc can tinh c6 mot cam
bién (HMD) quét anh, cam nhan do trung ctia phoi thép giita hai truc can. Tin
hiéu tir 3 HMD va tin hiéu dong dién cua cac dong co dan dong cac truc can
tinh 1a cac tin hiéu vao dua t6i cac dau vao cua PLC, cic diu ra dua tGi cac
dong co dan dong cac truc can.

2.4.4. Block can tinh thép day

Gia cdn tinh (FFB) gébm mot gid cdn goém 5 truc can, dugc lap dat giita
may cat CVR va mdy tao cudn. Pong co chinh dugc ndi cing truc t6i mot hop
s6 co khi, ding dé truyén dong 2 truc ctia hop s6 nhan.

M4y dugc trang bi mot vo bao vé ¢ thé nang ha bdi pittong thuy luc,
moOt mdy cat an toan duoc 1ap dat phoa dau vao ctia khu vuc cén tinh. May cat
an toan dugc dan dong bdi mot xilanh khi nén va dugc dong trong nhitng
trudong hop khéan cap dé ngan chan phoi di vao FFB.

FFB duoc dan dong boi hai dong co dién mot chiéu, cé trang bi mot bo
hoan déi nhiét, dong co 1am mat va dién tr& say. Pong co duge diéu khién t6c
do bang mot bo bién déi theo mach vong kin, str dung thiét bi ma hod phan héi
toc do. Mot cam bién phét hién qud t6c dé ngan chan nhitng trudng hop dong
co chay qua toc do dat san 16n nhat.

Phia bén trong khu Block, quanh céc gid cin thédo roi ra dugc, ludn c6
mot sgi cdp nylon dugc lam cang c6 tdc dung nhu mot cuc han. Trong truong
hop ¢6 16i cén bén trong Block, gitta cic gid cédn, sgi cap nylon sé dit va cuc

han s€ tdc dong.



Cuc han thit hai duogc dat trén hop 16i cdn, phia sau cua phia cian cudi
cung ctua FFB. Trong trudng hop 16i can phia sau FFB, hop 16i can duoc mo ra
va cuc han tac dong.

2.4.5. Cac bao vé 6 gia can

- Yéu cau: cdc chot an toan da déng vao ding vi tri( né duoc kiém tra
bing cac sersor O gia can ding).

- Kiém tra céc van thuy luc diéu khién nang ha, tién 1ui gid can, ép/ ndi
khe h& truc can, thdo/ 1ap truc cén.

- Kiém tra tit ca cdc sersor tlr bdo t6¢c do quay truc truyén, vi tri chot
ham, vi trf thdo lap gia dd truc cén.

- Kiém tra tat ca cdc cong tic luu luong dau boi tron hop s6 gid cdn

- Piém dat miic bdo dong

- Viéc bao vé cap, giit d5 cap va dau noi

- Kiém tra tat cd cdc cong tic xoay xac dinh vi tri gid d& truc can( tir
thap — cao)

- Kiém tra tat ca cdc cam bién (Encoder) bdo vi tri khe hd truc cdn

- Kiém tra c4c cong tic ap luc, luu luong nuée 1am mat truc ti€p/ gian
ti€p cta dau vao cap cho toan bd céan tho, can trung.

-Kiém tra cdc cong tic 4p luc khi nén ddu vao cap cho toan bo cdn tho
va can trung.

2.5. CAT PHAN POAN, KHAU TRUNG CHUYEN, CAT THANH PHAM
2.5.1. Cat phan doan

Mot phoi thép tiét dién 130*130mm sau khi cdn qua 3 giai doan can tho,
can trung va cdn tinh s& cho ra san pham thép ®10 dén ®40 phoi ban ddu ¢
do dai 5m nhu vay sau khi ra san phdm s€ c6 chiéu dai rat 16n vi vay phai c6
qud trinh cit phan doan, san phdm c6 do dai 11,7m. Sau khi cét cay thép s&
phan thanh c4c doan c6 do dai:

1=(11,7.5). 1,001 + 50cm ~ 59(m)

Trong d6: 11,7m 1a do dai thanh pham; 1,001 1a hé s6 co gian khi cay
thép nguoi di; 50cm la phan bu trir cho tiéu hao khi cit thanh phdm. Trén thuc

t€ cay thép cat phan doan c6 do dai 1a 60m.



Mady cit phan doan c6 hai dia cua quay ngugc chiéu nhau, hai dia cua
nam trén mot mat phang tao véi dudng chay ctia thép mot géc.
2.5.2. Khau trung chuyén

Khau trung chuyén 1a mot san c¢6 do dai 16n hon cay thép 60m mot chuit,
trén san ¢6 phan thanh céc ranh cdch nhau 15cm. Sau mdi 14n cét thi hé thong
thuy luc s€ truyén dong cho hé thong gat dua cic cay thép sang khe hd bén
canh, cudi cing t6i mang con lan dua t6i mdy cét thanh pham.

Muc dich cta san trung chuyén 1a lam ngudi thép cay true khi cat
thanh pham, khoang thoi gian 1dm ngudi d6 ciing 1a dé gian thoi gian cho cic
khau sau sau van hanh vi téc do cac khau can phia truée rat nhanh ma téc do
ctia cuia khau cét thanh pham, dém va b6 thép thi cham hon mot chuit.

2.5.3. Cat thanh pham

Thoi gian chuyén thép tir khau trung chuyén sang san con lan clia may cat
thanh pham duoc tinh todn, sau thdi gian dat thi san con lan chita ddy thép, céc
dong co dan dong san con lan nhan duoc tin hiéu diéu khién, din dong san con
lan dua thép t6i mdy cat thanh phdm. Phia sau diém cét cha may cét thanh
phidm c6 mot chét chian duge din dong bang thuy luc, dua 1én va ha xudng,
khoang cdch tir chot chan dén diém cat bang chiéu dai thanh pham: 11,7m. Khi
céac cay thép t6i chot chan thi s& duge 1am bing ddu nhau dé khi cit ra thanh
pham s& c6 chiéu dai bang nhau. Sau mdi lan ciat PLC s& dua ra tin hiéu diéu
khién cho cdc pittong thuy luc kéo chot chin xu6ng, san con lin tiép tuc dua
thanh pham dén bo dé€m thép.
2.6. PEM VA BO THEP
2.6.1. Dém thép

Thép sau khi dugc cét thanh pham ti€p tuc duoc ban con lan clia may cét
thép dua dén cudi san, cudi san con lan dugc chan bang mot go thép, tir san con lan
ctia mdy cat thép duoc hé thong gat thuy luc dua sang san chita cia bo dém.

Bo dém ¢6 hai san chita, san chita thit nhat chita thép thanh pham cho dém,
san thi hai chia thép da dém. Trén hai san déu c¢6 hé thong xich dan dong nho

hai dong co dién.



Thép dugc d€m cho mot vit xodn, vit xoan nay dugc dan dong boi mot dong
co dién. Phia trén ¢6 mot sensor quang PHS2, méi 1an vit xoan dua mot thanh
thép qua, cam bién s&€ glri mot tin hiéu vé PLC, khi nao s6 1an PHS2 gti tin
hiéu vé PLC bing so6 14n dat thi PLC s& gui tin hiéu ra 1énh cho dong co dan
dong vit xoan dimg lai, dong thoi dong co din dong san chia thi nhat chita
thép chd dém ciling dung lai. San tht hai chira thép da d€ém duoc chan & cuoi
bdi cac ngoam thép dugc dan dong bdi céac pittong thuy luc. Khi c¢é tin hiéu
diéu khién tir PLC, cic van thuy luc s& md, pittong thuy luc hoat dong mo
ngoam chan cho thép roi xuéng mang con lan cia may bo thép.

2.6.2. Bo thép

Khi c6 thép roi tir bd d€m thép xudng mang con lan thi sensor quang PHS3
glii tin hiéu bao vé PLC, PLC sé& dua tin hiéu diéu khién hai dong co dan dong phan
mang trudéc may bo quay nguoc, muc dich 1a dé€ dan thép vé chét chin cho bing
du céc cay thép, sau d6 thi ching quay xuoi dé dua thép t6i may bo.

Mbi khi cac cay thép dugc mang con lan dua t6i di qua mot sensor
quang PHS4, PHS5, PHS6, PHS7 thi sensor quang d6 sé dua tin hiéu vé PLC,
PLC dua ra tin hiéu diéu khién dimg cdc dong co va cho mdy bé lam viéc. Nhu
vay moi bé thép thanh sé duoc bo 5 lan.

Cu6i mang con lan sau may bo thép la can dién tir, phia cu6i ban can c6
mot sensor quang PHS8 s& guri tin hiéu vé PLC, khi ¢6 tin hiéu nay PLC s€ ra
l1énh cho cac dong co dan dong mang con lan sau mdy bé va can dién tir lam
viéc. Can dién tir nay c¢6 muc dich sir dung 1a can kiém tra khéi lugng ctia moi
b6 thép, sau khi can thi mdi b thép duoc mot san trung chuyén bing thuy Iuc
tlr ban can tGi bai chita thanh pham. Tir bai chia thanh pham, thép dugc ciu lén
xe tai dua di tiéu thu.

2.7. KHU VUC HOAN THIEN THEP DAY

Thép sau khi di qua khu vuc block cén tinh duoc dua t6i may ddy va
mady tao cudn va cho ra san pham thép day. Sau khi qua may tao cuon thép day
duogc van chuyén bsi mot gian con lan, muc dich 1a dé 1am mat, trudc khi dua

t6i khu vuc hoan thién.



2.8. SU CAN THIET CUA HE PIEU KHIEN TU PONG HOA SU DUNG

KY THUAT SO

Nén kinh t€ thi trudng ngdy nay 1a nén kinh t€ tri thitc, nén kinh t€ canh
tranh lanh manh, 6ng chu cua cac cong ty tir nho tGi 16n, tir don gian dén phuc tap
déu muon san pham clia cong ty minh san xuét ra dat chat lugng cao, san luong 16n
gia thanh ré dé du stc canh tranh vé6i san pham clia cdc cong ty khac.

Dé dat dugc céc chi tiéu trén cong ty phai dau tu trang thiét bi, nhitng
day truyén san xuat hién dai, véi cdc may moc thiét bi hién dai tu dong hod
hoan toan hodc ban tv dong dé san xuit hang hod méi mong nang cao ning
sudt lao dong, chat lugng san pham va giam thiéu s6 cong nhan lao dong, ha
gid thanh san pham.

Mit khic c¢6 nhiéu cong viéc trén day truyén san xuidt ma vi tri con
ngudi khong thé dap ting duoc nhu cdc vi tri ¢6 hoi doc trong cdc nha mdy san
xudt hod chat, noi c6 nhiét do cao trong cong nghiép luyén kim, noi can toc do
lam viéc cao nhu dém déng goi san pham, cdc vi tri cuc ki nghuy hiém... &
nhiing vi tri d6 can phai c6 cong nghé tu dong hoa tng dung vao, nho thiét bi
may moéc véi chu trinh tu dong hod 1ap san giai quyét tron ven hoac mot phan
cong doan phiic tap va nguy hiém.

Nhu vay may moéc thiét bi tham gia vao qua trinh hoat dong san xuat
du6i su diéu khién tv dong hoa clia mot chuwong trinh diéu khién tu dong nao
do 1a khong thé thi€u duoc trong nganh san xuat cong nghiép tién ti€n ngay
nay, chuong trinh diéu khién tu dong khong chi thay thé nhing vi tri con ngudi
khong thé 1am duoc ma trong céc day truyén hién dai né con thay thé han vi tri
con ngudi nhim muc dich nang cao chét luong san pham, nang cao lugng hanh
hod san xuét ra, dap tng tot yéu cau cong nghé dat ra, con nguoi lic nay chi
dong vai trdo quan sdt va kiém tra gidm sit su hoat dong ciia day truyén san
xudt chit khong tham gia truc ti€p vao qua trinh san xuét hang hoa.

Nhu vay vai trd ctia ngudi ki su viét chuong trinh diéu khién chu trinh

hoat dong cua thiét bi don 1é hay mot day truyén san xudt 1a rat quan trong,



thiét c6 hoat dong ding theo yéu cau dat ra hay khong, c6 hoat dong mot cach
t6i uvu hay khong déu phu thuoc vao chuong trinh diéu khién.
2.9. TRUYEN THONG TRONG NHA MAY

Truyén thong 12 su thay déi cdc dit lieu gilta cic modun, do 1a phan
chinh ctia Simatic. Hé diéu hanh xtr 1y tit ca cdc chic ning truyén thong. Hai
modun CPU c6 thé sidn sang trao doi dit liéu chi véi mot dudng cép noi gitta
ching v6i nhau khong can thém mot phan cing nao khac. Cac moédun CP cung
cap mot mang két noi ndi bo ciing nhu lién két véi hé thong bén ngoai rat hiéu
qua(Hinh 3.1).

Profibus DP

CARD HE THONG PROFIBUS CUA MAY PC /PG

CHO (CUNG VOI THIET BI KET NOI MPI)
PHE PANEL PIEU KHIEN HOAT PONG OP
P
CUA SIMATIC S7
THI and / or
ET
BI
CHU
MICROMASTER
MIDIMASTER
CUNG VOI MODUL Profibus CB15
THIE KET HOP CAC THIET
TBI BI CHU
TO QUA BANG LUA
CHON CB155
NN
BANG LUA CHON MASTERDRIVES MASTERDRIVES
PROFIBUS v . MC
CUA DC-MASTER CUNG VOI BANG CUNG VOI BANG
(CBP) » . CHON CHON
THIET BI CHAP Profibus (CBP) Profibus(CBP)
HANH

Hinh 2.10. Mang truyén théng Profibus
2.9.1. Mang (network), mang con (subnet)
Mot mang 12 mot nhom céc thiét bi n6i két nhau nham muc dich truyén
thong. N6 gdbm hay nhiéu manh con lién két v6i nhau, nhitng mang con nay c6

thé cting hay khac loai.



Mot mang con két hop véi tat ca cac tram truyén thong két noi cing, ¢
cung dac tinh vat va cdc thong s truyén va sir dung ciing mot phuong phap
truyén dé trao doi dit liéu.

2.9.2. Cac chiic nang truyén thong

Céc chitc nang truyén thong 1a giao ti€p cua chuong trinh ngudi sit dung véi
tién ich truyén thong. Cic chuong trinh truyén thong dugc tich hop trong hé
diéu hanh cua CPU va duoc goi bang cédc khoi hé thong dung cho truyén thong
noi bo cua Simatic S7. Cac khoi c6 thé nap hién hitu ¢6 kha nang truyén thong
vGi cac thiét bi bén ngoai nhd céc vi xtr 1y truyén thong.

2.9.3. Cac mang con ¢ Simatic

2.9.3.1. MPI, mang c6 gid thanh thdp dung vdi di liéu nho

Mbi CPU ctia Simatic S7 dugc trang bi mot giao tiép da diém. Giao tiép
nay thi€t 1ap mot mang con trong d6 CPU giao ti€p nguoi dung va cac thiét bi
lap trinh ¢6 thé trao déi dit liéu v6i nhau. Su trao déi dit lieu dugc thuc hién
qua cac giao thic riéng ctia Siemens.

MPI st dung cdp hai day hodc mot cdp soi quang bang thuy tinh hay
nhua lam dudng truyén. Chi€u dai t6i da cua cap cho mot doan Bus 1a 50m. St
dung bo lap RS485 lam tang chicu dai t6i da 1én dén 1100m. M6 dun céap
quang Optical Link lam tang chiéu dai cho phép tham chi hon 100km. T6c do
truyén l1a 187,5 Kbit/s .

So tram t6i da 12 32 mdi tram mat mot s6 luong thoi gian nhat dinh dé
truy cap Bus va gtii dit liéu. Khi thoi gian nay két thiic tram s& chuyén dit liéu (
cac quyen trruy cap) sang tram k€ ti€p. Phuong phdp nay dugc goi la
“ chuyén giao quyén truy cap ” .

C6 thé dung truyén thong dit liéu toan cuc, truyén thong tram ngoai SFC
hay truyén thong SFB dé chuyén dit liéu gitta cic CPU véi cdc mang con MPI
ma khong can thém modul phu nao.
2.9.3.2. Profibus trao doi dit liéu nhd va vira 6 toc do cao

Phuong tién truyén hodc 1a cdp hai soi c6 boc hoac 1a cdp quang bing

thuy tinh hay bing nhua. Toc do truyén xdc dinh do dai cla ting doan céap. Do



dai t6i da & toc do truyén cao nhat (12Mbit/s) 1a 100m va 1000m & téc do thap
nhat (9,6Kbit/s) c6 thé m& rong mang bing cac thiét bi lap trinh hay cdc
Modul quang hoc.

S6 luong tram cuc dai 12 127. C4c tram c¢6 thé 1a chu dong va bi dong. Mot
tram chii dong cAn mot s6 thoi gian dé truy cap vao dudng truc va gui dit liéu. Sau
mot thoi gian han dinh tram s& chuyén quyén truy cap sang cdc tram chil k& ti€p.
Thi tuc nay duoc goi 1a chuyén giao quyén. Khi mot tram bi dong (tram t6) duoc
gan cho mot tram cht dong ( tram chu ) tram chu s€ lién thong véi tram tG khi c6
tin hiéu. Mot tram bi dong khong thé nhan dugc quyén truy cap.
2.9.3.3. Ethernet cong nghiép trao doi dit liéu toc do cao véi khoi luong lon

Ethernet cong nghiép 12 mot mang con ding dé noi két cdc mdy tinh va
cac bo diéu khién PLC. Cac mang con nay trudc hét duge sir dung cho cac ting
dung cong nghiép .

Vé mait dién, cic noi két vat 1i 1a cac cap dong truc hai sgi c¢6 boc kép
hodc cdp doi day xoan cong nghiép.

Vé mit quang, cac két noi vat 1i 1a cdc soi quang hoc bang thuy tinh.
Kich c& ciia mang dién 1a 1,5m. Trong khi kich c& cia mot mang quang téi 4,5
km. Toc do truyén duoc 4n dinh & 10Mbit/s.

Ethernet cong nghiép c6 thé tao mang t6i hon 1000 tram. Trudc khi truy
cap mang, tram céan ki€ém tra dé x4c dinh xem tram khdc c6 sin sang gli di
liéu t6i khong .Khi mot tram khac dang guri dir liéu, cac tram khéac nira phai doi
mot thoi gian lau trude khi truy cap lai vao mang. Cai d6 goi la thu tuc truy cap
CSMA/ CD. Tat ca céc tram ¢4 quyén nhu nhau.

C6 thé trao d6i dit liéu vdi truyén thong SFB qua Ethernet cong nghiép
va st dung chiic nang cua S7. Ethernet cong nghhiép doi hoi cac modul CP &
gan ké. C6 thé dung cdc CP nay dé thiét 1ap két noi ISO — Transport hay ISO —

ON -tu va diéu khién két n6i ndy véi giao dién giri/ nhan.



2.10. SU CAN THIET CUA VIEC HOAN THIEN CAC KHAU TU
PONG HOA TRONG NHA MAY

Trong thoi dai hién nay véi su phat trién nhu vii bdo ctia khoa hoc k¥
thuat da thic ddy su phét trién manh mé vé moi mat doi song, kinh t€, xa
hoi...Dé nidm bat va van dung né cho phit hop véi qud trinh san xudt d6i véi
mot quoc gia 1a mot van dé dugc dat 1én hang dau. Dat nude ta 1a mot dat nude
phat trién cham, di sau cdc nu6c phdt trién vé tién bo khoa hoc k¥ thuat va
cong nghé. Viéc lua chon va ting dung cac thanh tuu khoa hoc k¥ thuat cta cac
nu6c phét trién trén thé gidi vao nudc nha 1a hét sic quan trong, nhat 13 trong
cac nganh san xudt cong nghiép nang nhu: Dia chat, dau khi, san xuat xi
mang, san xuat thép...

Theo dinh huéng cta chinh phu san xuét thép 1a mot nganh miii nhon
trong chién lugc phét trién kinh t€ nuéc nha. Vi vay viéc tng dung thanh tuyu
khoa hoc ki thuat tién tién vao san xuat thép Ia hét stic quan trong, thanh tuu
khoa hoc tién ti€n & day chinh 1a qua trinh tu dong hod trong day chuyén san
xuat thép. N6 cho phép thay thé stic ngudi trong lao dong, dem lai san pham
chat lugng cao, san luong 16n, gid thanh ha.

La mot nguoi ki su trong tuong lai can phai cé y thic va trach nhiém vé
diéu do, cho nén trong qud trinh tim hiéu tai cong ty san xuat thép tc em da
nghién citu mot céch téng quan vé cong nghé can thép va qua trinh tv dong
hoa trong day chuyén san xuat, dac biét 1a hé thong PLC, trong d6 4n nay em
da duoc giao nhiém vu thiét k&€ hé thong tu dong hod diéu khién su hoat dong
ctia khu vuc hoan thién thép day.

2.10.1. Gigi thiéu vé cong nghé can thép va nhitng dung cua PLC

Can 1a mot hinh thifc gia cong bang 4p luc dé 1am thay doi hinh dang va
kich thuGc ctia vat thé kim loai dua vao bién dang déo ctia né. Yéu ciu quan
trong trong qua trinh cén la Gng suat noi bién dang déo khong dugc 16n, dong
thoi kim loai van gitt dugc do bén cao. Nhu ta da biét tng sudt ndi bién dang
déo giam khi nhiét do kim loai tang lén thuc t&€ cdn néng hay duoc sir dung dé

giam luc can va nang lugng tiéu hao trong qua trinh can.



Day chuyén céan thép ctia cong ty san xudt thép Viet Uc SSE c6 14 gia
can duoc sdp x€p trén cing mot dudng di cua phoi liéu, phoi liéu sau khi da
duoc nung dén nhiét do 1200° duoc cdn ép qua timg gid cdn, sau moi gid can
tiét dién phoi, dién tich phoi thép nho dan, chiéu dai phoi thép tang 1én. Véi 6
gia can dau, phoi thép dugc can ép va kéo cang giita cac gia can. 4 gia can tiép
theo phoi thép dugc can ép va tao vong gilra cac gia can,. 6 gia can ti€p theo
thép duoc cén theo cong nghé Block. Vi chiéu dai phoi thép sau méi gid cén lai
cang ra, do d6 téc do dai cdc truc can phai luon dam bao bang téc do dai nhan
vGi hé s6 dan dai cua phoi thép ngay trude do, néu diéu nay khong duoc dam
bao s€ dan dén phoi liéu bi dut giita 2 gid can do bi kéo cang hoac bi dun ra
ngoai duong cong nghé gilra 2 gid can do bi vong. Lic d6 sé xay ra su ¢ vé
cong nghé cdn. Dé dam bao can bing dugc phép todn trén, nguoi ta da 4p dung
cong nghé cén diéu khién ciang va diéu khién vong. Sau khi thép da dugc cén,
kéo tao ra kich thu6c san phadm nhu mong muon, néu 1a thép cudn thi sé& duoc
dong bo, can danh gia chat luong, treo nhan mac, nhap kho chd xudt xudng.
Néu 1a thép cay thi sé dugc cat phan doan thanh nhiing doan tiéu chuin, dém
s@ cdy thép xdc dinh cho mdi b, b6 thanh timg bé ¢6 trong lugng tuong duong
nhau, can treo nhan mac. Cac ki thuat kéo cang, tao vong, cong doan thu hoi
va bao b6 san pham duoc thuc hién nhu sau:

O phan ddu ctia day chuyén cong nghé, phoi thép con to, téc do dai trén
moi truc can cham nguoi ta sit dung Ki thuat can ép két hop, kéo cang phoi
thép gifta cdc truc can. Ki thuat kéo cang dugc thuc hién nhu sau: & thoi diém
phoi thép bat ddu an vao mot truc gid cdn bat ki va chua an vao truc gid cdn
ti€p sau ngudi ta tién hanh do moémen tai cua truc can do( thong qua cac thong
s toc do, dong tai, dién dp cua dong co lai truc cdn). Tiép theo diéu khién
giam t6c do gid can trudc d6 d€ giam momen tai cta nd vai % theo ché€ do dat
ctia nguodi thg van hanh day chuyén can. Nhu vay giita hai gia cdn s€ ton tai
mot luc cang, di€u nay dam bao cho phoi liéu thép khong bi dun ra ngoai
duong cong nghé va do phoi liéu thép con to nén ciing khong bi kéo dut. Ki

thuét tao vong duoc thuc hién theo nguyén tic sau: giira 2 gid can nguoi ta dat



mot thi€t bi ki€ém tra do tring ctia phoi thép, goi 1a thiét bi quét do vong. Thiét
bi quét do vong nay bién doi thiét bi nhan dugc vé vi tri ciia phoi thép tinh theo
truc ding thanh tin hiéu dién. Khi phoi thép di qua vung gitta 2 gid can, may
quét do vong gti tin hiéu do vong do duoc t6i trung tam diéu khién PLC. Tai
PLC tin hiéu do vong s& dugc kiém tra so sdnh véi s6 liéu chudn dat boi ngudi
tho van hanh day chuyén cén. Néu do vong 16n hon gid tri chuén thi PLC s& tu
dong diéu chinh giam t6c do cédc gid cén phia truéc, néu do vong nhd hon gia
tri cho trudc thi PLC s& diéu khién tang t6c do gia cdn phia truGc. Nhu vay do
vong clia thép s& dugc 6n dinh quanh gia tri dat truée, ddm bao cho phoi thép
khong bi kéo dit hoac bi dun ra ngoai duong can nh¢ viéc hiéu chinh téc do
dong co theo nguyén tic da cho.
2.10.2. Danh gia va dé xuat cho viéc tu dong diéu khién qua trinh doéng b6
thép cuon

Véi day truyén san xuat thép cua nha may la twong doi dong bo va tu dong
hoa hau nhu cho tat ca cac khau. Nhung bén canh dé6 viéc tu dong hoa lai chua
hoan thién cho khu déng b6 clia ca thép day va thép thanh. Cu thé 1a & khu vuc
hoan thién thép day bo phan b thép van chua tu dong. Diéu nay 1a nguyén
nhan cla viéc giam nang sudt san xuft cia nha mdy: Do vita mat nhi€u thoi
gian cho viéc dong bé thu cong bang tay, vira sit dung nhi€u nhan cong lam
viéc trong moi trudng bui ban , nhiét do cao va tiéng on 16n. Thay do diéu nay
viéc cdi tién cong doan tu dong bo thép thanh phdm 1a viéc 1am cén thiét dé
nang cao nang suit lao nha may va giam nhiing lao dong tht cong vat va va
doc hai cho cong nhan. Chinh vi th€ viéc tu dong hod toan bo hé thong trong
khu vuc hoan thién thép day la rat quan trong. Ngoai ra khau déng bé con rat
quan trong trong viéc b6 hang c6 trong lugng 6n dinh, bo gon gang chat ché 1a
nhitng thong tin lam vira long khéch, gitp khach hang dé van chuyén, tinh
todn chon lua hang ho4... Viéc tng dung cong nghé diéu khién PLC trong khu
vuc nay 1a khong thé thi€u duoc, né gép phin nang cao cong suét san xuat,

nang cao chat luong phuc vu khach hang.



CHUONG 3.

TRANG BI PIEN KHU VUC HOAN THIEN THEP DAY. PI
SAU TiM HIEU HE THONG PIEU KHIEN QUA TRINH
PONG BO THEP CUON

3.1. HE THONG BAN CON LAN VAN CHUYEN BAN CHO THEP

3.1.1. Nguyén ly hoat dong

Hé thong van chuyén ban chd thép bao gom 18 ban con lian, dugc truyén
dong boi 18 dong co dién xoay chiéu 3 pha. 18 ban con lan nay duoc dat lién
ti€p nhau, tao thanh mot dudng van chuyén khép kin tudn hoan. Trén dudng
van chuyén nay s& c¢6 13 ban chd thép di chuyén vong tron dé thu gom thép roi
dua t6i khu vuc bé, khu vuc can va thdo d& thép cudn. Trén mdi ban con lan
déu c6 mot cam bién vi tri dé phat hién chinh x4c ban chd thép cuon dang &
trén ban con lan d6. Qu4 trinh diéu khién dong co dé van chuyén ban chd thép

dién ra nhu sau:



D¢ tiet kiém ning lugng trong qua trinh diéu khién thi ciac dong co chi
dugc khai dong khi c6 ban chd thép chay dén khu vuc hoat dong cua nd, sau
ban chd thép di chuyén ra khoi khu vuc hoat dong ciia né thi né ngiing hoat
dong. Hé théng phanh cia cdc dong co luon dugc cap dién dé€ md ra trude thi
moi cap dién dé€ cac dong co khoi dong. Gia st ban chd thép dang nim trén
ban con lan s6 18(sensor cam bién vi tri UISVRRBO0O01 tac dong). Néu tat ca
cdc diéu kién sau day thoa man: Giita ban con lin s6 1 va ban con lan s6 2,
trén ban con lan s6 1 khong c6 ban chd thép, dong thoi ban con lan s6 1 dang &
vi tri thap( sensor UO1VSRS001 tic dong), chan ct & vi tri thip(sensor
UO1VSRS008 tac dong). Thi PLC s€ cap dlén cho dong co M18 va M1 hoat
dong dé van chuyén ban chd thép tir vi tri BCL18 sang BCL1. Khi t6i vi tri
BCL1(sensor UO1VRRBO0O1 tac dong) thi:

- bong co M1 ngimg hoat dong, gui tin hiéu vé PLC da sin sang cho
qud trinh thu gom cac vong thép

- Bong co M18 sé tiép tuc hoat dong néu trén ban con lan s6 17 c6 ban
chd thép dang nam chd & d6, dong thdi dong co M17 khong ¢6 ban chd thép
thi dong co M18 s€ ngung hoat dong. Sau khi da nhan dugc tin hiéu da thu
gom thép xong, dong thoi thoa mén cac di€u kién: Giita ban con lan s6 2 va 3,
trén ban con lan so6 2 khong c6 ban ché thép thi dong co M1 va M2 hoat dong
van chuyén ban chd thép tix ban con lan s6 1 sang ban con lan s6 2. T6i BCL s6
2(sensor UO2VRRBO0O01 tic dong) thi:

- Dong co M1 sé ti€p tuc hoat dong néu trén ban con lan s6 18 dang cé
ban chd thép ndm chod, déng thoi dong co M18 ciing duoc khdi dong dé van
chuyén ban chd thép sang BCL1. Con néu trén BCL18 khong c¢6 ban chd thép
thi dong co M1 s€ ngung hoat dong

- Bong co M2 sé tiép tuc hoat dong néu giita BCL s6 3 va 4, trén BCL s6
3 khong c6 ban chd thép. Pong thoi dong co M3 dugc khoi dong dé van
chuyén ban chd thép tir BCL s6 2 sang BCL s6 3.

Qua trinh diéu khién cdc dong co khdc dién ra tuong tu. Khi ban chd thép di
chuyén t6i vi tri BCL5(sensor UO5VRRBO001 tic dong), néu:



+Trén BCL s6 6 khong c6 ban chd thép(sensor UO6VRRB001b khong
tadc dong)

+ BCL s06 6 nim & vi tri sdn sang nhan ban chd thép méi(sensor
UO6VRRBO0O1a tac dong). Thi dong co M6 duoc khoi dong chay thuan clung
dong co M5 van chuyén thép sang BCL6. Khi t6i BCL6(sensor
UO6VRRBO0O1Db tiac dong) thi:

* Pong co M5 ngimg hoat dong, BCL6 quay mot géc 90 do ngugc chicu
kim dong ho

* Pong co M5 sé tié€p tuc hoat dong cung dong co M4 dé van chuyén
ban chd thép tr ban con 1an s6 4 sang ban con lan s6 5, né€u trén ban con lan s
4 dang c6 ban chd thép nam & d6, con néu khong cé thi dong co M5 ciing
nging hoat dong.

BCL s6 6 quay mot goc 90 do dén khi senssor UU6VRRBOO1 ¢ tac dong
thi nglig quay. Néu giita BCL7 va BCLS, trén ban con lan s6 7 khong c¢6 ban
chd thép thi dong co M6 khéi dong quay nguge cung dong co M7 quay thuan
dé van chuyén ban chd thép tir BCL s6 6 sang BCL s67. Khi t6i BCL s6 7(
sensor UO7VRRBO001 tac dong) thi:

- bong co M6 ngimg hoat dong, ban con lan s6 6 quay mot géc 90 do
cung chiéu kim déng hé dé tr& vé vi tri cii, khi sensor UU6VRRB001a tic dong
thi ban con lan s6 6 ngling quay.

- bong co M7 s& tiép tuc hoat dong dé van chuyén ban chd thép di tiép
néu céc diéu kién tuong tu nhu phia trén nham dam bao cho hai ban chd thép
khong va cham vé6i nhau dugc thoa man.

Ban chG thép tiép tuc dugc chuyén t6i vi tri BCL10( sensor
U10VRRBO0O01 tic dong) thi dimg lai va gti tin hiéu bat dau chu trinh bé thép.
Sau khi nhan dugc tin hiéu da bo thép xong tit PLC, ban chd thép lai ti€p tuc
dugc van chuyén dén vi tri ban con lin s6 14 1a khu vuc thdo dd thép( sensor
U14VRRBO001 tic dong) thi dimg lai dé tién hanh thdo d&. D& xong thép, ban
chd thép lic nay khong con thép lai tiép tuc hanh trinh vong tron vé ban con

lan s6 1 d€ gom thép.



Qua trinh van chuyén thép ci thé dién ra mot cdch tuin hoan, lién tuc.
Trong qua trinh hoat dong. Do vay khi xay ra mat dién, hay bi dung su c6 va
da dugc khic phuc xong thi hé thong s€ thuc hién ti€p céc thao tic dang do
dang ma khong phai bit ddu lai tir ddu. Do hé théng c6 st dung cdc phan tir
nhG nén néu vi mot 1y do nao dé ma bi loan chuong trinh diéu khién ta c6 thé
Reset toan bo hé thong bang niit 16.5. Khi xay ra su ¢0, ngudi truc ca sé theo
ddi va phét hién do 1a su ¢6 cta khu vuc nao dé 4n nit dimg su ¢d cta khu vuc
d6. Tin hiéu su c6 dugc gui vé PLC, PLC sé ra 1énh dimg lam viéc va gti tin

hiéu ra dén nhdy bao su c6 khu vuc tuong tng.



3.1.2. So d6 diéu khién
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Lua chon ché
do tu dong

Trén BCL 8 c6 ban
ché thép, BCLS & vi
tri chuyén ban thép

Trén BCL1 khong c6 BCT.
Gitra BCL1 va 2 khong c¢6 BCT.

Kep gitta  BCL1 m¢, BCL1 &
vi tri thép, tay d& & vi tri dong

Ban ché thép di chuyén sang

Ban chd thép dimng lai, thuc hién
qud trinh thu gom thép

b

ba thu xong
thép cuon

3.1.3. Luu do6 thuat toan diéu khién dong co ban con lan

Trén BCL2 khong
¢6 BCT, BCL2 & vi
tri nha ban chd thép

Ban ché thép di chuyén sang

A 4

S y P

Téi vi tri BCL2

Ban chd thép dimg lai, BCL2
xoay 90 do ngugc chiéu kim

Téi vi trf
chuyén BCT

BCL 2 ngiing quay

Trén BCL3 khong c6
BCT, kep giita BCL3
md&, mdy b6 & VT cao,
tay b6 mo, gitta BCL3
va 4 khong c¢6 BCT



l

Ban ché thép di chuyén sang BCL3

Téi vi tri BCL3

A 4

BCL2 xoay 90 d¢ vé vi trf cii

A 4

T6i vi tri nhan
ban chd thép

BCL2 ngimg quay
b

A 4

Ban chd thép dimg lai thuc
hién qud trinh b6 thép

Trén BCL4 khong c6
ban chd thép, BCL4
& vi tri nhan ban chd
thép

Ban chd thép di chuyén sang BCL4

>,
Ve

Téi vi tri ban con lan
s6 4




Ban chd thép dimg lai, BCL4 xoay nguoc

»
L
A

Téi vi trf chuyén ban ché thép

Ban con lan s6 4 nging

Trén BCL5 khong c6 xe chd thép, kep giita
BCLS5 md&, mdy bé & vi tri cao, tay bé m&, gitra
BCL5 va 6 khong c6 ban chd thép

BCT di chuyén sang BCL5

»
L
A

4

Téi VT BCLS

b

\ 4

BCL4 xoay 90 d¢ vé vi tri

T6i vi tri nhan
ban chd thép

BCL4 ngimng xoay

b

\ 4

Ban chd thép dimg lai dé thdo

Pia dd xong thép

v

Trén BCL6 khong c6 ban chd
thép, BCL6 6 vi tri nhan BCT

BCT di chuyén sang BCL6

Téi VT BCL6
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BCT dimng lai, BCL6 xoay 90 do ngugc chiéu kim

Téi vi trf chuyén BCT

Ban con lan s6 6 ngiing xoay

Trén BCL7 khong c6 BCT, gitta BCL7 va 8 khong c6
RCT

BCT di chuyén sang BCL7

Téi vi tri ban con lan 7

A 4
BCL6 xoay 90°tré vé VT cii

Trén BCL8
khong c6 BCT
va 6 VT nhan
BCT

»
>
Y

Téi vi tri nhan

Ban chd thép ding lai

ban chd thép

Ban chd thép tiép tuc di chuyén sang BCL 8

»
>
Y

BCL6 ngiing xoay S

Téi VT BCLS8

b

BCT dimg lai, BCL8 xoay 90 do ngugc chiéu kim

Téi vi tri chuyén BCT

BCLS8 ngiing xoay




3.2. QUY TRINH HOAT PONG CUA KHU VUC GOM THEP CUON
3.2.1. Nguyén ly hoat dong

Sau khi nhan dugc tir PLC bdo ban ché thép da vao vi tri BCL s6 1 va da
san sang cho qua trinh thu gom thép thi phanh dong co M1 dugc giai phéng,
déng thoi PLC cap dién cho van UO1VSRYO001 diéu khién xi lanh thuy luc
nang chin cit 1én dé khod ban chd thép vao ding vi tri quy dinh. Khi sensor
UO1VSRS007 tac dong bao chan cit da & vi tri dong thi van UO1VSRYO001
ngimg hoat dong( ban chd thép da dugc khoda chat) dong thoi van
UO1VSRY002 dugc cdp dién dé diéu khién xilanh thuy luc nang ban con lian
sO 1 1én. Dén khi sensor UO1VSRS002 tac dong bao BCL s6 1 da & vi tri cao
thi van UO1VSRYO002 nging hoat dong. BCL dugc giit nguyén & vi tri cao cho
tin hiéu c6 thép dén tur sensor R1ISTAPBOO1. Khi cac vong thép dugc san con
lan phia trén van chuyén t6i khu vuc gom thép thi sensor R15TAPB001 téc
dong, sau khoang tré dat trudéc di dé mot vai vong thép roi xudng tay do( tao
buGc d& trung gian) thi van R15TAPS022 hoat dong m¢é tay d& ra, cic vong
thép sé ti€p tuc roi xuong xe chd thép phia dudi qua chép don thép hinh con.
Khi da gom hét mot phoi thép, sensor RISTAPBOO1 thoi tic dong thoi tac
dong thi van R15TAPS021 hoat dong déng tay dd lai d€ nang chép nén hinh
con lén. Khi ca 4 tay d& da dugc dong hoan toan( dugc xac nhan bdi 4 sensor
UO1VSRS003) thi van RI5STAPS021 nging hoat dong dong thoi van
UO1VSRYO004 hoat dong ha ban con lan s6 1 xuong. Khi ban con lan s6 1 & vi
tri thap( sensor UO1VSRS001 tic dong) thi van UO1VSRYO003 nging hoat
dong va van UO1VSRY002 hoat dong md kep gitta ra. Khi sensor
UO1VSRS008 tac dong, bao kep gitra & vi tri md thi van UO1VSRY002 ngling
hoat dong ro6i gui tin hiéu vé PLC bao két thic qua trinh thu gom thép. Ban chd

thép da sdn sang dé van chuyén ra khoi khu vuc gom thép.



3.2.2. So d6 diéu khién
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3.2.3. Thuat toan diéu khién diéu khién khu vuc gom thép

»
>
A

Tay d6 & vi tri déng

Sau t.g md& phanh, déng kep giita lai

Ngimng déng tay d5, ha BCL1 xuéng

Kep gitta & vi tri dong

[
»
A

Ngtng déng kep giita, nang BCL1 lén BCL1 6 vi uri thap

BCL1 & vi tri cao

Ngimg ha ban, mé kep gitta

»
>
A

Ngimg nang dgi tin hiéu c6 thép dén S

Kep gitta & vi tri m&

Ngimg mo6 kep gitta
Sau t.g mé tay do
A 4
S — Két thiic chu ki gom thép
Tay d& & vi trf m&

Ngimg mo6 tay d&

S
Di gom thép xong

Dong tay do

;

v




3.3. QUY TRINH HOAT PONG CUA KHU VUC BO THEP
3.3.1. Nguyén ly hoat dong

Mot chu ky b6 cia mdy bé gom nhiéu thao tac, két thic mot chu ky bé
s€ tao ra 4 moi budc trén cuon thép, nhitng thao tic cua may bé thép déu s
dung nang luong la dau thuy luc (4p luc khoang 100at). May b6 stt dung cac
thiét bi truyén dong chu yéu la xilanh thuy luc va dong co thuy luc. Céc thiét
bi nay dugc cung cap ddu thuy luc tir cic van tir diéu khién bang dién. Khi
muon diéu khién thao tdc nao ctia may b6, PLC chi viéc cung cép dién cho van
tur tuong Ung.

Mady bé bao gom 4 tay bé thép, hoat dong dong thoi cung mot lic. Vi
vay muon hi€u nguyén 1y hoat dong cia mdy bé thép ta chi cin tim hiéu
nguyén 1y hoat dong ctia mot tay b thép.

Trong ch€ do tu dong, khi nhan dugc tin hiéu khoi dong chu ki bo tir
phia ban con lan s6 10( vi tri may b6), PLC cap dién diéu khién cho van tir
U10VSRYO001 diéu khién xilanh thuy luc déng kep giita lai, dinh vi ban ch&
thép vao dung vi tri quy dinh. Khi sensor UIOVSRS002 tac dong( bao ban chd
thép da duoc kep chat), PLC cép tin hiéu diéu khién van UI0VSRY003 ha may
bd xudng ap sat, nén chat cudn thép xuong. Khi may bé da & vi tri thap( sensor
U10VSRS004 tac dong) thi van UI0VSRYO003 ngimg hoat dong, dong thoi van
UI0VSRY005 dugc cap dién d€ hoat dong déng 4 tay b6 lai. Khi ca 4 tay bo
da vao vi tri dong( sensor UTOVSRS007 tic dong), van UIOVSRYO005 nging
hoat dong, lap tic dong co thuy luc vao day hoat dong dé ludén day thép vao
lam day bé. Lic dau day dugc luon vao véi toc do cao( UIOVSRY007 hoat
dong), sau d6 vai day toc do luén dugc giam dé tranh dau day tdc dong qua
manh vao cac thiét bi cam bién gay hong héc. Toc do luon day duoc giam la
nho van UTIOVSRY008 md tao ra mot duong dau hoi dau thuy luc lam giam ap
luc dau cung cap cho dong co thuy luc. Khi sensor UIOVSRS005 tac dong(
bao day thép da vao ding vi tri), thi dong co vao day ngung hoat dong, van
U10VSRYO009 hoat dong kep chat dau day lai. Sau d6 PLC cap dién cho van tir
U10VSRYO010 dIéu khién dong co thuy luc quay ngugc kéo day thép bo nguoc



chd lai d€ thit chat day thép vao b6 thép, trong khoang thoi gian thao tic nay
duogc thuc hién, PLC con ra 1énh md dan cac nip day so 1,2,3,4,5 trén tay ludn
day( bang cdch cap dién cho cdc van UIOVSRYOI11, UIOVSRYO012,
UI0VSRYO013), day thép s€ duoc xiét chat vao bo thép. Sau khoang thoi gian
an dinh, thao tic kéo thit day két thdc, PLC lai cdp dién cho van
UI10VSRYO014( diéu khién tay kep méi xoédn, noi hai day thép b6 dan chéo
nhau) kep méi xoan lai, thao tdc nay dugc git nguyén trong khi PLC tiép tuc ra
lénh cat moi day thép(van UIOVSRYO015 hoat dong), nha kep ddu day( van
U10VSRYO009 ngimg hoat dong), roi xoan hai dau day thép budc chit lai véi
nhau( van UIOVSRY016 hoat dong), sau d6 méi nha kep moi xoan, md tay bo.
Chi khi ca 4 tay b6 duoc mé hoan toan( trang thai nay duoc xdc dinh boi
sensor UIOVSRS006) thi PLC mé6i cho phép van UIOVSRY004 hoat dong
nang may bé 1én, dong thoi dinh vi lai vi tri tay xoan day( vi khi thuc hién thao
tdc xodn hai dau day thép, c6 thé dudng ludn day trén tay kep bi léch khoi
huéng vao day néu khong dinh vi lai s& gay tac dudng vao day). Khi may bo
1én dén vi tri cao( sensor UIOVSRS003 tac dong) thi van UIOVSRY004 ngling
hoat dong, va van UIOVSRYO002 hoat dong mdé kep gitta ra. Van
UIOVSRY002 sé& ngung hoat dong khi kep gita & vi tri md( sensor
U10VSRS001 tdc dong), dong thoi ghi tin hiéu vé PLC két thiic qua trinh b6
thép, ban chd thép da sidn sang van chuyén ra khoi vi tri b thép dé cho ban

chd thép méi di chuyén vao.



3.3.2. So d6 diéu khién
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3.3.3. Luu do thuat toan diéu khién khu vuc b6 thép

Bit dau

A 4
Sau t.g m& nép day 5

Lua chon ché do tu dong

A 4

Ngimng thit, kep chat méi xoén déng cc
nap day lai

v

Sau t.g cat day thép nha kep dau day

v

Sau t.g x0én chat méi xoan vao nhau

v

Sau t.g ngling xoén nha tay kep, md tay bé

Ngimng déng kep giita, ha may b6 xudng >V
|

Tay b6 & vi tri mo

Mady b6 & vi tri thap

Nang mdy b6 lén cao, dinh vi lai tay xoan

v

Ngung ha may bo dong tay bo lai

.

May b6 & vi tri cao

Tay b6 & vi tri dong

Nging nang mo kep gitta

Ngirng déng tay bé luén day & t6c do cao

v Kep giita ¢ vi tri m&

Sau t.g luén day & t6c do thap

Ngimng mo kep gitta

Day vao t6i vi tri quy dinh

Két thic mot chu ki bé

Nging vao day, kep chat dau day lai

v

Sau t.g thit chat day

v

Sau t.g m& nap day 11,12

v

Sau t.g m& nap day 9, 10

v




3.4. QUY TRINH HOAT PONG CUA BAN LAT

3.4.1. Nguyén ly hoat dong

Khi ban ché thép dugce chuyén vao ding vi tri cia ban 1at( vi tri ban con
lan s6 14) sensor UI4VRRBO001 tdc dong dua tin hiéu vé PLC, PLC ra lénh cit
dién dong co M14, dong thoi cit dién vao cudn phanh géin trén truc dong co.
Sau khoang thoi gian tré dat truéc nhiam gitip dong co M14 dimg han, PLC lai
cép dién cho cudn phanh dé md phanh ra, dong thoi van U14RTAYO001a diéu
khién xilanh thuy luc dong kep gitta lai dé dinh vi ban chd thép vao ding vi tri
quy dinh. Khi sensor U14RTAS002a tac dong (kep gitta & vi tri dong), van
U14RTAYO001a nging hoat dong, van U14RTAYO014a diéu khién xilanh thuy
luc déng kep canh hoat dong dé giit chic chan ban chd thép khi ban lat. Khi
sensor UI4RTAS003a tic dong( kep canh & vi tri dong) thi van
U14RTAYO014a ngiing hoat dong, déng thoi van U14RTAY015a diéu khién
xilanh thuy luc du6i gam BCL14, lat ban con lan nghiéng mot géc 90°. DBén
khi sensor UI4RTAS004a tac dong( bao ban lat & vi tri nghiéng mot géc 90°)
thi van UI4RTAYO015a nguing hoat dong. Lic nay tin hiéu bao ban lat & vi tri
nghiéng mot géc 90 do gui sang khoi dong hanh trinh 1am viéc cua xe ca ché
thép cudn, con ban lat gitt nguyén vi tri cho tin hiéu da 14y cudn thép clia xe ca
tir sensor UI4RTAS005 thi ha ban 1at xudng, dong thdi mé kep canh, mé kep
gilta bang cac van UI4RTAYO015b, UI4RTAYO014b,UI4RTAY001b.khi céc
sensor UI4RTAS004b, U14RTAS003b, UI4RTAS002b tac dong bao ban lat &
vi trf nam ngang, kep canh va kep gitta & vi tri md thi dong co M 14 da sin sang
hoat dong dé van chuyén ban chd thép ra khoi vi tri ban 1at va nhan ban chd

thép ti€p theo vao vi tri thdo d& cudn thép.



3.4.2. So d6 diéu khién
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3.4.3. Luu do thuat toan diéu khién ban lat

»
>
N

Kep canh & vi trf m&

Ngirng md& kep canh, md kep giita

»
>

Kep giita & vi tri m&

Két thiic 1 chu ky lam
viéc cua ban lat

Ngtng 1at ban

Xe ca da 14y cudn thép ra khoi ban lat

Ha ban lat vé vi tri cli

Ngimng ha m& kep canh




3.5.QUY TRINH LAM VIEC CUA XE CA CHO THEP CUON
3.5.1. Nguyén ly hoat dong

Khi cac sensor U22VDCS001a, U22VDCS002a tac dong (bido xe ca
dang & d4u hanh trinh va & vi tri thap) thi xe ca dang & vi tri sdn sang bat d4u
chu trinh 1lam viéc. Khi sensor U22VDCS003 tic dong, lap tic xe ca dugc
nang lén tGi vi tri sensor U22VDCS002b nho van U22CRRYO001a( van diéu
khién xilanh thuy luc nang xe ca). Khi sensor U22VDCS002b tic dong thi van
U22CRRY001a ngting hoat dong, dong thoi dong co M19 dugc khoi dong kéo
xe ca chay thuan ché theo b thép cuon phia bén trén. Khi xe ca chay téi vi tri
ban can sensor U22VDCS001c tic dong, dong co M19 ngung hoat dong, xe ca
dugc ha xuong nho van U22VRRYO001b va dat cudn thép trén ban can. Téi vi
tri thap( sensor U22VDCS002a tic dong) van U22VRRY001b nging hoat
dong, dong thoi dong co M19 dugc khoi dong dé chay nguoc kéo xe ca chay
10i lai mot doan du dé khi xe ca nang Ién thi cuon thép s& dugc dat & vi tri diu
xe ca. Liic ndy nguoi thi kho xem chi s6 can trén man hinh hién thi can dién
tr. Sau mot khoang thoi gian dat trude( du d€ ghi vao s can) xe ca sé lai duoc
nang 1én vi tri cao nhéc cudn thép ra khoi ban can. Néu toi thép nam ding & vi
tri don thép( sensor U22VDCS004 tac dong) thi xe ca s€ ti€p tuc chay thuin
dén vi tri sensor U22VDCS001d thi dung lai, ha xuong dat cudn thép lén toi
da. Khi sensor U22VDCS002a tic dong xe ca ¢ vi tri thap thi dong co M19
khéi dong chay nguoc kéo xe ca lui lai phia dau hanh trinh. Khi sensor
U22VDCS001a tac dong, xe ca dung lai cho tin hiéu tir sensor U22VDCS003
dua vé dé bt ddu hanh trinh 1am viéc ti€p theo.

Chu trinh 1am viéc ti€p theo cta xe ca phan 16n 1a giong chu trinh lam
viéc trudc, chi khéc 1a Iic nay trén tdi d ¢c6 mot cudn thép nam & d6. Do vay
khi xe ca ti€n vé€ phia toi d& thép, sensor U22VDCS001d chua tidc dong thi cam
bién PHS-01 da tdc dong trudc, xe ca lap tic dimg, ha xuoéng va chay vé phia
dau hanh trinh tuong tu nhu dau hanh trinh truée. Sensor U22VDCS001e 1a
sensor t6i han, dam bao an toan tranh cho xe ca khong va cham véi toi do thép.

Khi sensor U22VDCS001e tac dong thi xe ca cling dung lai, ha xuong va lui



lai dong thoi dua tin hiéu t6i dén nhdy bdo cho ngudi di ca biét sensor
U22VDCS001d va PHS-01 da bi hong.
3.5.2. So do diéu khién
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3.5.3. Luu do thuat toan diéu khién xe ca ché thép cudén

Bit dau

Lua chon ché& do tu dong

Ban lat & vi trf thing ding

Xe ca 6 ddu hanh trinh

va & vi tri thiap

Nang xe ca lén

Xe ca & vi tri cao

Ngtlrng nang xe ca chay thuan

Xe ca t6i vi tri ban

Xe ca ding lai va ha xuéng

Xe ca & vi tri thap

Ngtng ha xe ca chay nguogc

v

Sau t.g xe ca dung lai

v

Sau t.g nang xe ca lén

A 4

Xe ca & vi tri cao, toi d3
thép nam ding vi tri

Ngimg nang xe ca chay thuan vé phia toi 4o

Xe ca O cudi hanh trinh

Ngimg chay thuan ha xe ca xudng

v

Xe ca 6 vi tri thap

Xe ca ngimg ha, chay nguoc vé phia ddu hanh trinh

Xe ca 6 6 dau hanh trinh

Xe ca ding lai

Két thic 1 chu ki hoat
dong cua xe ca




3.6. QUY TRINH LAM VIEC CUA TOI PO THEP
3.6.1. Nguyén ly hoat dong

To6i d6 cac cudn thép chi duge phép khoi dong quay khi trén toi do da co
du 3 cuodn thép dong thoi xe ca lui t6i vi tri ban can. S6 cuon thép trén toi do
dugc xac dinh nho bo dém C1. Khi xuat hién suon Ién cia mot trong 3 sensor
U22VDCS001d, U22VDCS001e, PHS-01 thi b dé€m sé tang lén mot gia tri.
Khi gid tri ciia b0 dém bang 3 va xe ca lui dén vi tri ban can thi PLC dua tin
hiéu khai dong dong co thuy luc quay toi thép di, dua 3 cudn thép ra cho can
truc t6i lay dua vao bai chia thép. Toi thép quay dén khi xuét hién suon lén
cuia sensor U22VDCS004 bdo toi thép da vao ding vi tri dé nhan cuon thép thi
dimg, dong thoi gia tri cua bo d€m Cl s€ bi reset vé 0, két thic quy trinh 1am

viéc cua toi do thép.



3.6.2. So d6 diéu khién

SRBASAS|

=
=
=

“@
=
A

NOND dgHL OG QL NEIHY NFIG Q& OS "L'¢€ HNIH

doyy

op 1) ugny) Keny

_| 10N G

[4721e) 109
(o




3.6.3. Luu do thuat toan diéu khién toi do thép

Lua chon ché do tu
dong

Trén t01 d6 da c6 3
cudn thép

Xe ca ¢ vi tri ban
can

Toi thép quay thuan

Tay do cuodn thép
da vao dung vi tri

Toi do thép ngling quay, reset
lai bd dém so6 cuodn thép

\ 4

Két thic 1 chu ki
haot dong cua toi d6
thép



KET LUAN

Nhu vay sau hon 12 tudn tir ngdy duoc giao dé tai tot nghiép: “ Téng quan
vé nha may san xuét thép Viét Uc(SSE). Di sau hé thong tu dong diéu khién
qua trinh déng b6 thép”. Béang rat nhiéu cd gang clia ban than. Ban d6 4n da
dat dugc nhitng véan de sau:

- Tim hiéu hé thong cung cap dién ciia nha may san xudt thép Viét
Uc(SSE)

- Tim hiéu thuc t&€ vé trang thiét bi dién clia nha mdy

- Tiép can cong nghé san xuit thép hién dai

- Tiép can truc ti€p v6i nhitng day chuyén san xuat tu dong va truyén
thong trong nha may

- Viéc can thiét cua viéc tv dong diéu khién qua trinh déng bé thép cuon

Tuy nhién d6 4n méi chi dimg lai 12 tim hiéu nguyén Iy hoat dong ctia day
chuyén, néu c6 thé viét chuong trinh diéu khién

Tuy nhién do trinh d6 con han ché€ nén D6 an con nhicu thi€u s6t va so
sai.Vay rat mong duoc su phé binh va déng gop cua cac thay, co trong bdO mon

dé em c6 thé hoan thanh t6t nhiém vu cia minh.
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