LOI MO DAU

Trong cong cudc phat trién dat nudc ndi chung va phat trién cac
nganh cong nghiép néi riéng, thi viéc ty dong hod cac day chuyén san xuét 1a
hét sttc quan trong. Ty dong hoa qua trinh san xudt lam ning cao sb
luong va chat lugng san pham. N6 gop phan rat 16n vao viéc dua dat nudce ta
phat trién sanh vai v6i cac nuéc trong khu vuc va trén thé giéi. Ngoai
ra nd ciing gop phan khong nhod vao viée cai thién diéu kién lam viéc cua
nguoi lao dong. Dic biét 1a trong cac nganh cong nghiép ning nhu: hoa chat,
dong tau, san xuat thép... Nha may san xuat thép Viét Uc la nha may co
100% vén dau tu 1a ciia nudc ngoai. Nha may chuyén san xuat thép thanh
phém 1a thép thanh va thép cudén. Em da duoc td bd mon giao cho dé tai tot
nghiép: “Trang bi di¢n - di¢n tir ddy truyén cdn thép nha mdy sin xudt thép
Uc. Di sdu phdn tich trang bi dién khu vic hoan thién thép day”. D an bao

gdm 3 chuong:

Chuong 1. Tong quan vé nha may thép Uc (SSE)
Chuong 2. Téng quan vé day truyén cong nghé ctia nha may can thép

Chuong 3. Trang bi di¢n khu vuc hoan thi¢n thép day

Sau hon 12 tuan tir khi dugc giao dé tai véi sy 16 luc cua ban than va
dac biét voi su hudng dan tan tinh cua c6 gidoThac sy Tran Thi Phuong Thao,
cac thay co trong b mon dién cong nghiép va dan dung, em da hoan thanh
dung tién do va dy du cac yéu cau da duoc dé ra.

Em xin chdn thanh cam on!

Hai Phong, Ngay ..... thang ..... nam 2012

Sinh vién

Nguyén Hiru Trung



CHUONG 1.
TONG QUAN VE NHA MAY THEP UC (SSE)

1.1. GIOI THIEU CHUNG VE NHA MAY THEP UC (SSE).

VINAUSTEEL duogc thanh 13p vao nam 1994 theo Luat Pau tu Nudc
Ngoai. (Nha may san xuat thép SSE (Structure Steel Engineering) 12 nha may
c6 von dau tu 100% cua nude Uc).

Hién nay, Cong ty lam chu va diéu hanh Xudng can thép
VINAUSTEEL tai Hai Phong, mot trong nhiing thanh phd cang 16n nhét tai
Viét Nam. Xudng can thép co cong suat 180.000 tin/ nim, véi san pham
chinh 1a thép ct bétdong can nong ¢ kich ¢ tir 10mm dén 41mm. Pay 14 loai
thép dat cac tieu chuan vé chat luong cua Quéc té va Viét Nam.

VINAUSTEEL dugc diang ky chat luong tai Tong Cuc Tiéu chuin va
Po luong Chat lugng Viét Nam. VINAUSTEEL ciing 1 cong ty thép dau tién
tal Viét Nam duoc cép b:?mg ISO 9002, tiéu chuin quéc té vé chat luong san
xuét, chat luong dich vu tao su khac biét. Dich vu voi chét lwong cao c6 nghia
la 1am sao cho khach hang hai long hon ca mong doi. VINAUSTEEL hiéu
rang, chi khi ndo chung t6i mang lai cho khach hang dich vu hoan hao nhu su
hoan hao trong chat luong san pham thi nha may méi c6 thé dap ung dugc
dung yéu cau dic thu cta timg khach hang.

D01 ngli nhan vién ban hang, dich vu khach hang va tiép thi ctia nha
may dugc dao tao thuan thuc béi cic chuyén gia trong moi linh vuc nghiép
vy, tir qua trinh lam quen vé1 cong viéce dén viéc dao tao tai chd, dén cac khoa
huén luyén chinh quy dé hiéu dugc va bao dam théa min duoc moi nhu cau
kinh doanh cua khach hang. Phuong cham dich vu: Phuong chdm "Hoan hao
vé chat luong va dich vy" 1a nén tang co ban cho su phét trién cua
VINAUSTEEL.

VINAUSTEEL thudng xuyén moi cic chuyén gia qudc té vé quan trj

lam c6 van vé linh vuc quan tri va thuc hién quy trinh kiém tra chat lugng



trong day chuyén can thép nhim dam bao chit lugng luén nhit quan. Phuong
cham cua nha may bao trum moi linh vuc hoat dong, tr quan ly chién lugce, ké
hoach kinh doanh, phuong phép lanh dao dén sy phat trién con ngudi. Do
cling 14 nguyén 1y nén tang thuc day nha may khong ngimg hoan thién trong
viéc cung cdp dich vu trudc va sau ban hang, trong cong nghé san xuét tién
tién, trong chit lugng san pham va ca trong giao hang dang han. Néi cach
khéc, day 1a phuong cham dugc VINAUSTEEL ap dung trong moi viéc minh
lam.
Quy md ctia nha may véi cac Phong — Ban chtrc nang chinh:
+ Phong hanh chinh va quén 1y nhan sy.
+ Phong bao tri cac thiét bi dién.

+ Phong bao tri va xudng co khi.

V6i tong dién tich 1a 4,1ha Nha may duoc xay dung trén dudong Qudc 16

5, thudc dia phan quan Hong Bang voi quy mé 16n. (Hinh 1.1)
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Hinh 1.1. Nha mdy san xuét thép Uc — SSE.



1.2. HE THONG CUNG CAP PIEN CUA NHA MAY THEP UC (SSE).
1.2.1. Khai quat vé hé thong dién trong nha may.

Hé thong dién ctia nha may cung cap dién cho nhitng khu vuc sau:

- Cung cip ngudn dién dong luc cho tat ca cac khu vuc.

- Cung cap dién cho khu vuc do luong va diéu khién 16 nung.

- Piéu khién ty dong day truyén can.

- Piéu khién ty dong san lam ngudi thép.

- Truyén dong dién cho cic dong co xoay chiéu va mot chiéu cong suit

16n.

- Cung cap cho hé théng mang MPI va PROFIELBUS.

- Hé théng quan 1y, giam sat trén phan mém WINCC.

1.2.2. H¢ thong cung cap dién trong nha may.

Nha may san xuat thép SSE 1a nha mdy can thép ndng lién tuc nén phy
tai dugc xép vao ho loai 1. Do nha may nam trén dia phan phuong Quén
Toan nén nha may duogc cip dién tir duong day 16 377 (phia 35 KV) tir tram
110 KV. Nguén dién 35 kV duoc cép tir tram bién ap An Lac 110 KV dén nha
may qua cic hé thong duong cap trén khong, sir dung cot bé tong. Tuy nhién
do c6 mot sd doan dia hinh chét hep va phtrc tap do vay trén doan tuyén nay
dong thoi sir dung thém cap ngam 35 KV. Hé thong ngudn cung cap dién cua
nha may duoc lap dat cac thiét bi dong cat, do luong va bao vé doéng bo tu
dong, co lién dong an toan cao vé dién va co khi. Trong truong hop mat dién
dot suat cac may cat déu duogc tra vé trang thai ngat dam bao an toan cho
ngudi stir dung va cac thiét bi may moc khac. Hé thong ndy gom mang dién
cao ap va mang dién ha ap.
1.2.2.1. Mang dién cao ap.

Mang cao ap dugc mo ta trén hinh 1.2 gdm c6 mot may bién ap tong TO

cap ngudn xudng 6 may bién ap chinh tir T1 dén T6.



Lo dén 35KV tir tram An Lac

CSV

May cit

Tu phan phéi
10,.8KV

3150KVA 3150KVA 3150KVA 3150KVA 3150KVA
10,5/0,62 10,5/0,62 10,5/0,62 10,5/0,62 10,5/0,62
KV KV KV KV KV

Nha may thép SSE dugc cép dién tr tram bién ap An Lac 35 KV qua

Trong do:

phong, hé théng chiéu sang va cac thiét bi phu tro.

Hinh 1.2. So ¢4 mang dién cao ap.

dao cach ly, may cét t6i may bién ap tong TO: 14/16MVA ha dién ap tir 35
KV xubng 10,8 KV dé cung cap cho tu diéu khién 33BB.COI. Tur ta diéu
khién nay toi bo loc song hai va hé théng bu cos ¢ roi dén 6 may bién ap (T1

dén T6) cung cip dién cho tat ca cac thiét bi truyén dong dién, khu vuc van




- May bién ap T1 c6 dung lugng 3150 KVA-10,5/ 0,62 KV cip ngudn
cho cac gia can tu K 1+8.

- May bién ap T2 c6 dung lugng 3150 KVA-10,5 / 0,62 KV cip ngudn
cho céc gia can tu K 9+14.

- May bién ap T3 c6 dung lugng 3150 KVA-10,5/ 0,72 KV cip ngudn
cho Block can tinh BGV 1.

- May bién ap T4 c6 dung luong 3150 KVA-10,5/0,72 KV cap ngudn
cho Block can tinh BGV 2.

- May bién ap T5 c6 dung luong 2000 KVA-10,5 / 0,4 KV cép ngudn
cho cac dong co, thiét bi truyén dong cho khu hoan thi¢n; thiét bi gia nhiét
dau FO va mot phan dung dé chiéu sang.

- May bién ap T6 c6 dung lwong 2000 KVA-10,5 / 0,4 KV cip ngudn
cho cac thiét bi truyén dong phu va chiéu sang.

Trong qua trinh van hanh khai thac néu nhu c6 su cd mat dién dot ngot
thi hé thdng du phong dugc dua vao hoat dong dé cap ngudn lién tuc cho cac
thiét bi diéu khién khoi dong dong co Diezen lai may phat, dua nguén dy
phong vao luéi dién cia nha may. Hé thong tu dung bao gom: hé théng tu
dung xoay chiéu AC 380/220V duoc cdp dién tir may bién ap 35/0.4KV -
110KVA va hé thong ty dung mot chiéu duge cap dién tir hé théng Acquy
220VDC - 40A va bo chinh luu. Toan bo thiét bi nay duogc bb tri tai phong diéu
khién.
1.2.2.2. Mang dién ha ap.

Mang dién ha 4p mo ta trén hinh 1.3 cap ngudn téi cac tu diéu khién
cho day truyén can, khu hoan thién, hé thong chiéu sang va cac thiét bi phu

tro.



Nguon dy phong

Diezen -Méyf&éL o

TS?% T6 | 1

Block
can tinh
Gid can K#1-8 Gid can K#9-14 BGV#1-]

T

. ]

‘ Khu hoan thién Truyén dong phu
L | gia nhiét, chiéu séng chiéu sing

Hinh 1.3. So ¢4 mang dién ha ap.

Mang dién ha ap dugc phan thanh 6 ti diéu khién trung tam dau véi

cudn thir cap ctia 6 may bién 4p chinh. Cac tu do la:
- Tu dién di€u khién cho khu vuc can tho.

- Ta dién diéu khién cho khu vuc can trung va can tinh (can thép
thanh).

- Tu dién diéu khién khu vuc Blcok can tinh (can thép day).

- Ta dién diéu khién cho khu vuc truyén dong khu hoan thi¢n, gia nhiét

dau va chieu sang chinh cho day truyén can.

- Tu dién diéu khién cho khu vuc truyén dong phu trg, chi€u sang van

phong.

Ngoai ra con cé tu bu cong suat phan khang, ti loc song hai bac cao.



1.2.2.3. H¢é théng may bién 4p va cac thiét bj déng cit chinh ciia nha may.
Céc thiét bi dién:

a. Dao cach ly 35 KV c6 thong sé ki thuat sau

- Tiéu chuén IEC- 129

-S4 luong: 01

- Kiéu 3 pha ngoai troi

- Dién &p danh dinh: 38,5KV

- Dong dién danh dinh: 630A

- Tan sb danh dinh: 50 Hz

- Dong dién ngan mach: 25KA

- Tiép dat lién dong 2 phia

- Tiép diém phy: 6NO/6NC

- Diéu khién thao tac bang tay

- Phuy kién kém theo: i thao tac, gia d&, ong nbi day
b. May cit 35KV c6 thong so ky thuit sau

- Tiéu chuan IEC- 56

- S6 luong: 01

- Kiéu: 3 pha, ngoai troi SF6

- bién 4p danh dinh: 38,5KV- 50Hz

- Dong dién danh dinh: 800A

- Dong di¢n cat dinh mire: 25KA/ 3s

- Cat trong 3 chu ky: 0- 0,3s- CO —3mm- CO

- Thoi gian cat <= 0,035s

- Kiéu truyén dong (diéu chinh bang tay)

- S6 cudn dong: 1

- Sb cuén cat: 1

- Tiép diém phu: 6NO/6NC

- Pién 4p cung cap cho dong co may cit : 220VAC(1 pha)



- Pién 4p cép cho cudn déng: 220DC
- Kém theo phu kién : ta diéu khién, gia d&, dng dau ndi, bo chi thi
ap suat khi SF6, bo chi thi vi tri.
c. Chéng sét van 35 KV
- Tiéu chuan IEC-99-1 va IEC-99-4.
- S6 luong: 03.
- Kiéu: 1 pha, ngoai troi ZnO.
- Dién ap danh dinh: 45 KV.
- Dién &p lam viéc 1on nhat: 38,5 KV.
- Dién ap du cuc dai: 792 KV.
- Dong dién phong danh dinh: 10KA.
d. Cau chi cao thé

Tiéu chuin IEC-99-2.

S6 lugng: 01,

Bao vé may bién 4p ty dung.
bién 4p danh dinh: 38,5KV-50Hz.
Dong dién danh dinh: 10A.

e. Bién dong dién do lwong
- Tiéu chuén IEC-185.

S6 lugng: 02

Kiéu: 1 pha, ngoai troi.
bién 4p danh dinh: 38,5KV- 50Hz.
Ty s6 bién dong: 200-400-600/5A.

S6 cudn thir cap: 01.

Cap chinh xac: 0,5A.

f. Bién dién ap do luong
- Tiéu chuan IEC-186.
- S6 luong: 02.
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- Kiéu: 2 pha cach ly ngoai troi.
- Di¢n ap danh dinh: 38,5- 50Hz.
- Ty sd bién ap: 35/ 0,1KV.

- Cép chinh xac: 0,5VA.

- Khéa nang mang tai: 300 VA.

g. May bién dong

Tiéu chuan IEC-185.

S6 luong: 03.

Kiéu: 1 pha, ngoai troi.

bi¢n ap danh dinh: 38,5KV-50Hz.

Ty s6 bién: 600-800/ 1A.

S6 cudn thir cap: 3.

Cuon 1: cép chinh xac: 0,5-50VA cho do luong.
Cudn2, 3: cap chinh xac: 0,5-30VA cho bao vé.

h. Thong sb Ki thuit ciia may bién ap tong T0 14/16 MVA 35(22)/

10,8KV

T6 dau day: DYnl1.
Kiéu may bién 4p: MBA ngam dau loai OLTC.
Cong suat S= 14000/ 16000 KVA.
Di¢n ap cudn day cao ap: Uge= 35000 - 22000V.
Dién ap cudn day ha 4p: U,,= 10800V.
S6 pha: 3 pha.
bién 4p ngén mach: 11,0 tai 14 MVA.
Piéu chinh dién ap: +8x1,4% tai 35 KV
+ 8x2,24% tai 22 KV
Tén hao khong tai: 14500 W.
T6n hao co tai: 78000 W.
Do 6n: 68 dB.
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- Téan s6: 50Hz.

- Kiéu lam mat: ONAN/ ONAF.

- Loai dau lam mat: NYNAS.

- Nhiét d6 méi truong 16n nhét: 40°C.

- Do tdng nhiét do cua dau: 55°C.

- Do tang nhiét do cudn day: 60°C.

- Hé thong st dung dién ap cao nhat HV/LV: 38,5/ 12K V.

- Dién ap thr cudn day cao ap & 50Hz, trong mot phut HV/LV:
0/28KV.

Kha nang chiu dién ap xung cudn cao ap: HV/LV: 200/75KV.
Cap cach dién: A.

Trong lugng toan bo: 32000kg.

HV- cudn day cao ap.

LV- cudn day ha ap.
i. May bién ap du phong
- Tiéu chuéan IEC-76.
- S6 luong:01.
- Dién 4p danh dinh: 38,5 +2*2,5%/0,4 KV.
- Cong sut danh dinh: 100 KVA.
- T6 dau day: Y-Yn-12.
j. Chong sét van 10,5 KV
- Tiéu chuan IEC-99-1 va IEC- 99-4.
- S6 luong: 03.
- Kiéu: 1 pha ngoai trdi ZnO.
- bién 4p danh dinh: 12KV.
- Pién ap 1am viéc 16n nhat: 13,5 KV,
- Dién ap du cuc dai: 42KV.
- Dong dién phong danh dinh: 10KA

12



1.2.2.4. N¢i dung an toan va trinh tw van hanh.
a. Noi dung an toan

- Tt ca cac thao tac phia mang dién cao 4p 35 KV déu phai tuan theo lénh
cua lanh dao cap trén.

- Nguoi van hanh sua chira bao dudng mang dién cao ap phai la tho
dién, can bo ki thuat duoc dao tao vé diéu khién cao thé va co du stc khoe
méi duoc thao tac.

- Thuodng xuyén nang cao trinh d6 chuyén mén va c6 nhiing ky kiém tra
sat hach an toan lao dong cho cac can bo céng nhan vién do cong ty to chic
hang nam.

- Tuyét d6i khong tu y bo vi tri khi dang 1am nhiém vu.

- St dung day du cac trang thiét bi an toan va bao ho lao dong theo
tiéu chuan chuyén nganh.

b. Trinh tw van hanh

+ Pong dién cho may bién ap tong TO

- May bién &p tong TO va céc thiét bi dong cat kém theo phai duoc kiém
tra va khang dinh du diéu kién hoat déng 6n dinh, an toan.

- Pong dao cach ly 35 KV.

- Dung sao thao tac dong cau chi ty roi.

+ Pong dién cho may bién ap chinh tir T1 dén T6.

- Aptomat téng AT duoc dong cap dién 10,8 KV cho céc thiét bi phia
dudi.

- Tat ca cac role bao vé khong bao tin hiéu su cé.

- Céc thiét bi bao vé da san sang hoat dong.

c. Trinh tw thao tac
- Péng chac chan céac dao cach ly DT1 = DTS.
- Pong cac may cat MT1 + MTB.
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CHUONG 2.
DAY TRUYEN CONG NGHE CUA NHA MAY THEP UC

2.1. DAY TRUYEN CAN THEP THANH.
2.1.1. Téng quan vé qua trinh qua trinh cong nghé can thép thanh.
* Quy trinh c6ng nghé san xuat thép thanh

Phoi thép duoc nhap vé c6 kich thudc dai, sau khi tinh toan cat chia vai
d6 dai yéu cau, phoi thép duoc vao san con lin chuyén phdi, & day nhod hoat
dong cua xilanh- pitong phoi thép dugc so bang dau va dugc nap vao 1o nung.
Phoi thép duoc nung trong khoang thoi gian (3-4)h, dat duoc nhiét do yéu cau
tac 1a phai dong nhiét giira trong long phdi thép va bé ngoai caa phoi.

Sau khi nung dat tiéu chuan, phoi thép dugc tong ra o cira ra caa 10
(ctra vao phéi thép mai lai duoc tiép tuc nap), hé théng con lin & cta 10 dan
phdi thép qua gia can thd qua M1 qua lan can tha nhat, sau d6 dong co kéo
truc can dao xoay chiéu qua thuc hién can nghich, lan tht hai phoi thép da
duoc chuyén xudng bang lan phia dudi qua truc can thir hai sau d6 dong co lai
dao chiéu thyc hién can nghich. Ct nhu vay, téng s lan can thé ¢ day 1a 7 1an
Vvéi 4 1an can thuan, 3 1an can nghich. Tiép theo phéi qua gia can M2 va M3,
phoi thép di dai ra va duong kinh thi nho di, lic nay téc d6 may da ting 1én
nham dam bao niang suit may.

Qua may cat bay thép duoc cat dau, do qua trinh can tho dau thép bi ran
nat. May cit bay dugc diéu khién ty dong hoan toan bang PLC S7-200, tin
hiéu khi c6 thép di qua dugc cam bién quang dua vé PLC két hop tinh toan
tdc do ra phdi s& quyét dinh thoi diém cat hop ly.

Tiép theo thép duogc lan lugt can qua cac gia can trung M4, M5, M6 va
cac gia can tinh M7, M8, M9, M10, ltc nay thép da dat tiéu chuan vé chat
luong, dap ung do bén, do tin cay ciing nhu dudong kinh san pham dap tng céng

nghé yéu cau.
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Sau chu trinh can thép, thép dugc chuyén qua may cit dia dung dé cat
phan doan theo chiéu dai, khi c6 thép di qua (tin hiéu tir cam bién dugc gui
qua PLC) va tinh do dai cua phdi thép sau khi can may cit s& giat thanh dan
huéng thép vé phia ludi dao cit dé cat thép di roi quay goc cat doan thép tiép
theo, ctr nhu vay may cit s& cat toan bo sb thép sau khi can.

Sau may ct, ldc nay téc do cua thép da giam di rat nhiéu, dé tang toc
d6 chuyén thép ngudi ta cho thép qua may day tiép (duoc tu dong bang PLC)
tao kep vao thép dé day thép di va nho hé théng xilanh khi nén mé dan khe
nha thép roi xuéng san ngudi. Khi cé thép roi xudng dong co kéo dan ring
cua hoat dong, thép duoc so bang dau va duoc dua vé bang tai thép. Sau khi
da s6 thanh thép, thép duoc don téi may cit nguoi 600T thuc hién cat phan
doan véi chiéu dai 7m mdi thanh.

Cong doan phan loai thép dé loai bo thép khong dat tiéu chuan dit ra
trudc khi dong bo thyuc hién day ra bang tay. Mdi bé thép bd xong duoc cau
can, kiém tra, dan nhin méc. Nhu vay chu trinh thép thanh pham d3 hoan tat.
2.1.2. C4c thiét bi trong day truyén can thép thanh va thong soé ciia cac
dong co.
2.1.2.1. Lo nung lién tuc.

Lo nung ctia nha may c6 cong suat 45T/h, 10 dugc thiét ké theo kiéu
day thuy luc, 10 ¢6 12 mo @bt va chia thanh 3 vung:

+ ving hoi nhiét 900°C.
+ \Ving nung 1000°C + 1150°C .
+ Vung ddng nhiét 1150°C + 1250°C.

Lo nap phdi theo kiéu xich tai, chuyén ti duong con lin, c¢é cit chin so
dau dé cac phoi déu nhau méi dua vao 16 bang may day thuy luc 1 xi lanh c6
cdng suat 68t vai van tdc day phdi la 2,5m/s, phdi ra khoi 10 véi hé thdng tong
phdi véi can téng phoi chuyén dong tinh tién va dugc 1am mat bang nudc.

Lo nung chtra dugc tdi da 150 cay phoi.
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Céc co cau dua phdi vao 10 va nung phéi, day phéi ra khoi 10 duoc diéu
khién bang PLC S7-200 cuaa siemen.

Lo d6t dung nhién liéu 1a loai dau DO dugc chta trong 2 téc chira bén
ngoai khu vuc 10 nung, dau va khi dugc siy kho trude khi dua vao mo dét.

Khu vuc 10 nung dugc diéu khién thong qua cac ban diéu khién dat o
cac vi tri thich hop.
2.1.2.2. Khu vuc can.

a. May can thé M1

Phoi trude khi dén may can thd M1 1a nhitng phoi dat tiéu chuan tot,
con nhiing phoi khong dat tiéu chuan thi duoc loai thdng qua not hé thdng
loai phdi phé bang cach ding mot thanh gat dugc diéu khién bang mot
pistong thuy khi.

May can thé M1 nhan phdi thép tir 10 nung téi va dugc dua vao cac truc
can thuc hién céng doan can thd. Gia can thd nay gém 3 truc, viéc truyén
dong duoc thuc hién bang dong co khong dong bo 3 pha rd to day quén, diéu
chinh toc do bang dién tré phu mach rd to vai cac thong sb cia dong co nhu
sau:

+ Cong suat dinh mac: 1250KW.

+ Bién ap dinh mtc: U; = 3,3KV.

U, =1,2KV.
+ Dong dién dinh muc: 1, = 269A.
I, = 637A.

+ Toc do dinh muac: V=590v/p

Tong s6 1an céan thé 12 7 1an véi: 3 1an can nghich va 4 1an can thuan.

Viéc truyén dong tir truc dong co téi truc cua cac gia can théng qua hop
truyén luc va hop giam toc.

Trong cong doan can tho thi phai thoa mén cac yéu cau sau:

+ Pong co lai may can thd M1 phai c6 cdng suat da lon.
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+ M0 men cta dong co lai may can phai c6 md men quan tinh Ion,
vi vay chon dong co co duong kinh 16n, ngoai ra nguéi ta con mac thém cac
banh da dé ting thém moé men quén tinh.

b. May céan trung thit nhat M2,M3

Hinh 2.1. May can trung.

Mbi dong co lai 2 gia can, duong kinh truc can D430, chiéu dai truc
can L =100 vay gom 4 gia cén trung.
Pong co truyén dong 1a dong co mot chiéu kich tir doc 1ap.
Thong s6 dong co M2, M3:
+ COng suat: Py, = 660KW.
+ Dién 4p phan tmg: Uu = 800V.
+ Bién ap kich tur: Uy, = 220/110V.
+ Dong dién phan tng: | = 891A.
+ Tbc do quay: n =350 dén 950 vong/phdit.
c. May can trung thw hai M4, M5, M5, M6
MJi dong co lai hai gia can vay gdm 6 gia can.

Cum may can M4:
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- Truyén dong bai dong co DC kich tir doc 1ap thdng qua hop giam téc
VOI.
+ Giam tbc tha nhat i = 1/2,285.
+ Giam tbc tha hai: i = 1/1,075 ; 1/2,4.
- Thong s6 cua dong co M4:
+ COng suat : Pgm = 450KW.
+ Pién ap phan ung : Uu = 750V.
+ Dién ap kich tir : Uy = 220V.
+ Dong dién phan tng : | = 660/650A.
+ Dong dién Kich tur : 1, = 9/32A.
+ Tbc do quay : n =350 dén 950 vong/phut.
+ Gia can hai truc :®320 x 800L x 2 gia.
Cum may can M5:
- Truyén dong boi dong co DC kich tir doc 1ap thong qua hop giam toc
VOi:
+ Giam toc thir nhat i = 1/2,84.
+ Giam toc tha hai: i = 1/1,15 ; 1/1,46.
- Thdng sb cua dong co M5 :
+ COng suat: Pgy = 500KW.
+ Dién ap phan ung : Uu = 750V.
+ Dién ap kich tu: Uy, = 110V.
+ Dong dién phan tng: | = 730/720A.
+ Dong dién Kkich tur: I, = 5/11A.
+ Tbc do quay: n =400 dén 1000 vong/phdt.
+ Gia can hai truc: ®320 x 800L x 2 gia.
Cum may can M6:
- Truyén dong boi dong co DC

- Théng sb cua dong co M6 :
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+ COng suat: Py, = 450KW.
+ Pién ap phan tng: Uu = 750V.
+ Bién ap kich tu: Uy, = 220V.
+ Dong dién phan tng: | = 680A.
+ Tbc do quay: n = 600 dén 1200 vong/pht.
+ Gia can hai truc: ®320 x 800L x 2 gia.
d. May can tinh M7, M8, M9, M10
Mdi dong co lai hai truc can vay gom 4 gia can tinh.
May can tinh M7:
- Truyén dong boi dong co DC théng qua hop giam téc vai: i = 1/2,96.
- Thdng sb cia dong co M7:
+ COng suat: Py = 450KW.
+ Pién ap phan tng: Uu = 750V.
+ Dién ap kich tu: Uy, = 220V.
+ Dong dién phan tng: | = 660A.
+ Tbc do quay: n = 600 dén 1200 vong/phdit.
+ Gia can hai truc:®350 x 800L x 1 gia.
May can tinh M8:
- Truyén dong cho gia can boi dong co DC kich tir doc lap thdng
qua hop giam tbc vai: i = 1/2,66.
- Thong sb cia dong co MS:
+ COng suat: Pgy = 450KW.
+ Pién &p phan tng: Uu = 750V.
+ Dién ap kich tu: Uy, = 160V.
+ Dong dién phan ung: | = 866A.
+ Tdc d6 quay: n = 940 dén 1750 vong/phut.
+ Gi4 can hai truc: ®350 x 800L x 1 gia.
May can tinh M9:
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- Truyén dong cho gia can bai dong co DC kich tir doc 1ap thdng
qua hop giam tbc vai: i = 1/2,66.
- Théng sb cua dong co M9:
+ COng suat: Pgy = 600KW.
+ Pién ap phan tng: Uu = 750V.
+ Dién ap kich tu: Uy, = 160V.
+ Dong dién phan tng: | = 724/728A.
+ Dong dién kich tu: I, = 6,3- 14,8A.
+ Tbc do quay: n =400 dén 1000 vong/phdt.
+ Gia can hai truc:®350 x 800L x 1 gia.
May can tinh M10:
- Truyén dong boi dong co DC théng qua hop giam téc vai: i = 1/1,15.
- Théng sb cua dong co M10:
+ COng suat: Py = 550KW.
+ Pién ap phan tng: Uu = 750V.
+ Dién ap kich tu: Uy, = 220V.
+ Dong dién phan tng: | = 700A.
+ Tbc do quay: n = 600 dén 1200 vong/phdt.
+ Gia can hai truc: 350 x 1000L x 1 gia.
Céac dong co truyén dong cho cac truc can trong may can ¢ trén la dong
co mot chiéu kich tir doc 1ap (trir M1), viéc diéu khién téc do can duoc thuc

hién baoi cac bo Mentor 1.
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2.1.2.3. Khu vuc sau may can.
a. May cit dau 200T (cat bay)

i

Ny

Hinh 2.2. May cit dau.
- Puoc dit sau cum can trung thtr nhat (sau M3).
- Pong co ctia may cit 1a dong co DC vai céc thdng sb sau
+ COng suat : Pgm = 55KW.
+ Pién &p phan tng : Uu = 440V,
+ Dién ap kich tir : Uy, = 160V.
+ Dong dién phan tng : | = 138A.
+ Tdc d6 quay : n = 850 vong/phut.
- May c6 thé cit duoc kich thudc phéi Ion nhat 70.
- Pong co truyén dong chinh cho may cat bay phai c6 kha ning chiu qua tai
Ién do qua trinh khéi dong va ding dién ra thuong xuyén.
- Ludi dao cat phai tré vé dung vi tri ban dau sau mdi lan cat.
b. May cit dia ®450x25T
- Dit sau gia can M10, véi sb luong 2 céi : 1A, 2A.
- Pong co truyén dong la dong co khong dong bo rd to 16ng soc, toc
do dao cat 15m/s.
+ COng suat : Pgm = 7,5KW.
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+ Bién ap : Ugy, = 220/380V.
+ Dong dién : lgn = A.
+ Tbc do quay : n = 1740-1450 vong/phdt.
+ GOc cat 70 do.
c. May day tiép

- S6 lwong 4 may: 1A, 2A, 3B, 4B.

- Pong co truyén dong 1a dong co DC.
+ CONg SUat: Py = 22KW.
+ Pién ap phan tng: Uu = 440V.
+ Dién ap kich tur: Uy, = 180/40V.
+ Dong dién phan tng: | = 58A.
+ Dong dién kich tur: 1 = 9,4/2,9.
+ Tbc do quay: n = 650-1600 vong/phut.

d. San lam ngugi

Hinh 2.3. San lam ngudi.

- Pong co chuyén thép DC, P = 55KWx2 may, n = 1200 vong/phdit.
- Pong co con lin tudng dung AC gom 17 céi, P = 2,2KW, n = 1740
vong/pht.

22



- San nguoi duoc bé tri hé thdng thiét bi khép kin.

- Hé théng dan phai 1én san dtng méang kiéu kin c6 hé thong phanh, hé
thdng dong md mang bang khi nén.

- Co ciu so dau phoéi.

- Co cau chuyén rai phéi, duoc con lan dan dén may cit ngudi lam viéc
tu dong hoan toan, diéu khién bang PLC S7- 300.
e. May cat ngudi 600T

- Pong co chuyén dong 1a dong co xoay chiéu.

- COng suat; Pgm=37KW.

- Dién 4p dinh muc: Uu=440 V.

- Dong dién dinh muec: 1=64 A .

- Téc do: n=1180 vong /phuit.
f. May dong bo

Hinh 2.4. May dong bo.
- Puong con lan van chuyén thép gdém 3 dong co AC, Pgn=3,7KW,
n=1728 vong/phut.

- M6t san van chuyén xich dong bo tu dong.

- Mét dan xich dong bo bang tay.
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2.2. DAY TRUYEN CAN THEP DAY,

Day chuyén can thép day gom thép co dudng kinh ®6 va ®8 dugc thiét
ké trén co so ndi tiép dudng cong nghé can thép thanh D10 va D12. So d6
cdng nghé day truyén can day.

San pham thép cuén @6 va ®8 duoc san Xuat trén co sé ndi tiép duong
cdng nghé can thanh. Thép Di, sau khi dugc qua gid can My duoc cit vat dau
boi may cat dia, rdi qua may day tiép, may cat bay téi gia can Block. Gia cén
Block duogc truyén dong boi hai dong co mot chiéu ndi dong truc nén yéu cau
téc do cua dong co truyén dong cho gia can block phai 6n dinh trong sudt qué
trinh can va tri s6 diéu chinh phdi hop véi téc do cac dong co may can khu
VUC Can trung va can tinh (M4 — Myg). Sau block 1a san pham thép tron méi
dung duodng kinh dat ra dugc chuyén qua hop nudce 1am mat va qua may tao
vong dé tao vong.

Nhitng vong thép duoc rai déu trén san xich rai thép va duoc lam nguoi
boi 5 quat gi6 cong suat I6n. Tiép d6 chung dugc chuyén toi may tao cudn roi
dua ra san con lan tai cudn thuc hién cong viéc can, gan mac nhan cho san
pham. Dit liéu can duoc truyén dén va luu trit trén may tinh dé thuan tién cho
viéc quan Iy kho va xuat ban hang. San pham duoc ldy ra khoi may sé cudn
bang thiét bi cau truc.

2.2.1. Thiét bi trong day truyén can day.

Nhu di néu & trén day chuyén thép cudn duoc ndi tiép trén cong nghé
can thanh, céc thiét bi va quy trinh hoat dong tir dau 10 nung téi gia can M10
gidng nhu 13 can thanh, sau d6 hé théng dugc tach ra hoat dong san xuat trén
duong céng nghé riéng doc 1ap. San pham thép thanh va thép cudn dugc san
xuat xen k& khong dong thoi do c6 chung dudng céng nghé giai doan dau.

Phoi cip cho dudng can thép cudn duogc cap tir gia can M10 voi toc do
12.5m/s, kich thudc cia phdi dau vao cum gia can block 1a ©9.34 va ®13,3
(tuy theo can ®6 va ®8). Sau M10 phdi dugc cit vat dau boi may cat dia
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(chiéu dai cét 12 600 — 800mm) qua may day tiép va may cit bay di vao gia
can block. Téc d6 ctia dong co truyén dong cho gia can 6n dinh trong sudt qua
trinh can va diéu chinh phéi hop téc do véi cac may can khu vuc cén trung va
khu vuc can tinh (M4-M10).

May cit bay duoc st dung dé cat dudi cua phoi sau khi di qua gia can
M10 (chiéu dai cat 800-1500mm) va cit phan doan thép sau M10 khi c6 su ¢
tir khu vice gia can block dén may tao vong. Sau khi qua gia can block thép
tron dugc dua qua hop nudc ap luc 1am giam bét nhiét do va tao 16p vay sat
trude khi qua may tao vong.

Sau may tao vong thép dugc tao vong & dang vong xoin 10 xo ¢
duong kinh 1050-1150mm va xép thanh 1ép trén san xich tai. Tai day co 5
quat gié lam ngudi thép trudc khi tdi may tao cudn. Sau khi dugc gom lai
thanh cudn thép duoc day sang con lan tao cudn. San con lan tai cudn co chirc
nang chuyén thép sang vi tri dong bo, can dién tir va cudi cung la dua 1én may
X6 cudn. San tai cudn dugc thiét ké ¢é cho co thé don cac cudn san pham
dat kin trén mat san.

2.2.2. C&c phan tir cia day truyén can thép day.
2.2.2.1. May cit dia.
a. So o cong nghé may cit dia
LP1 LP2
HMDI HMD2
¢ v

Mé M7 M8 M10

M Ludi cét
S P
[ —
U e L W
R a0 Trung
Tao Trung ™
T1

SVI1] | SVI2

Thung chia
phoi thuia

Hinh 2.5. So db cong nghé may cit dia.
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b. Chitc ning may cit dia
Dung dé cat vat dau truéc khi vao may can block.
c. Gi6i thiéu thiét bj may cit dia
- HMD1: senser cam bién dit sau gia can M.
- HDM2: senser cam bién dt sau gia can M8.
- T1,T2: may tao tring muc dich lam giam téc d6 chay thép .
- May cat duogc truyén dong bang :
+ DPong co AC
+ COng suat: Py, = 1I0KW.
+ Dién ap: Ugm = 220/380V.
+ Dong dién: lgm = 27,5A.
+ Tbc do quay: n = 1450 vong/phdt.
-V, : van khi nén tac déng hai chiéu SV11, SV12.
- Xilanh tac dong vai hai ngat hanh trinh LS1, LS2. Khi khéng c6 thép:
LS1=1,LS2=0.
d. Hoat dong ciaa may cit dia
Khi c6 thép di qua tin hiéu tt HMD2 dua vé PLC dé diéu khién:
- HMD2 = 1: sau thoi gian tré t;, = 0,1 dén 2 giay (gia tri ndy cd thé chinh
dinh) thi van 1 tac dong lam xilanh 1 kéo tay gat dan huéng cho thép qua dao
cat , dau thira thép dugc chira trong thiing ngay canh may cat .
- HMD2 = 0 : sau thoi gian tré t, = 1 gidy, thoi gian dam bao chic chan dudi
thép da di qua may cat thi van V1 tac dong nguoc lai 1am tay gat vé vi tri ban
dau.
- Y&u cau : Tdc d6 dao cit I6n hon téc dd phoi duoc cit khoang 15 dén 20%,
dong co may cat chay lién tuc trong qué trinh can va khdng can diéu chinh toc
do.
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2.2.2.2. May cit bay.

a. So do cong nghé

Ly Hop Phanh
1 SVI3
LS5
| —
[ ] —
@ 2
m . J sv14
LS3 LH4
Ly hop truyén
dong

Hinh 2.6. So d6 cong nghé may cat bay.

b. Chirc ning ciia may cit bay

Dung dé cat dudi va cit phan doan khi co su cd.
c. Giéi thiéu thiét bi may cat bay

- May cit bay duoc truyén dong boi dong co DC.

+ CONg SUat: Py = 22KW.

+ Bién ap: Uy, = 380V.

+ Dong dién: Iy, = S0A.

+ Tbc do quay: n = 1000 dén 1800 vong/phdit.

- Pong co bom dau thay lyc 12 loai dong co xoay chiéu ¢

+ COng suat: Py = 25KW.

+ Bién ap: Uy = 220/380V.

+ Dong dién: lgm = 55A.

+ Tbc do quay: n = 1450 vong/pht.
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- Van dién tir thay luc: SV15, SV16 tac dong hai chiéu diéu khién kich
thay luc kéo tay gat phan ludng.

- Hai van khi nén: SV13, SV14 cho ly hop truyén dong va ly hop
phanh.

- Han vj tri dao cét LS5.

d. Hoat ddng ciia may cit bay

Diéu khién cit dudi doan thép (ché do 1am viéc binh thuong): khi tin
hiéu HMD2 = 0 sau thoi gian tré t, thi van dién tir thay lue tac dong SV15 = 1
lam xilanh kéo tay gat dan hudng thép vao ludi cat .

Khi tac dong kéo tay gat vao cit (SV15 = 1) thi déng thoi hai van khi
SV13, SV14 (cham sau 0,5s), tac dong vao ly hop phanh va ly hop truyén
dong thuc hién cit dudi thép.

Khi han vi LS5 = 1 thi SV13 = 0, SV15 = 0 gat tay huén dan thép vé vi
tri ban dau.

Diéu khién su cb (ché d6 cit sy cb): khi ¢ su ¢ tir khu vuc may cén
block dén may tao vong thi nguoi diéu khién sé tac dong vao nit tat khan cap
trén dai diéu khién .

Yéu cau: dong co chinh chay theo mot chiéu, diéu chinh vo cap toc do.
Pong co may cat dugc tinh toan va dit toc do mot 1an, c6 thé diéu chinh ban

triét 4p trén ban diéu khién.
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2.2.2.3. May day tiép.

Hinh 2.7. May day tiép.

a. Chirc ning may day tiép

May day tiép dat trugc may can block, dung dé ting toc do phdi thép
trude khi di vao may can block.
b. Thiét bi may day tiép

DPong co truyén dong loai DC lién dong toc d6 vai M10 véi cac théng

+ COng suat: Pgy = 15KW.

+ Dién ap: Ugn = 380V.

+ Dong dién: lym = 30A.

+ Téc d6 quay: n = 1000 dén 1500 vong/phuit.
c. Hoat dong ciia may day tiép

Sau khi HMD2 (dat trugc M10) cé tin hi¢u tac dong cho van dién tur
dua con lan kep thép vao phdi, tin hiéu cta van dién tir dugc duy tri thép da di

Va0 gi4 can tha nhat cia may can block.
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2.2.2.4. May tao trung.
a. So' d6 cong nghé ciia may tao tring

™ 1 SV18

Xilanh m& méang
Xilanh I

tao trung

| |
: | e
z x e
Maing dan thép | | Khe quét ctia LP3

Hinh 2.8. So ¢4 may tao tring.
b. Chirc nang may tao trung
Lam giam tdc d6 chay cua thép.
Tao lugng thep du trix tranh thép bi cang.
c. Giéi thiéu thiét bj may tao triing

Van khi nén SV18 = 1 thi dong thoi cap khi nén cho hai xilanh.

Sau khi HMD4 (dat sau may cat bay) co tin hiéu, qua mot khoang thoi
gian tré dam bao thép di dn vao dong co block, van dién tir SVI8 tac dong
dong thoi téi xilanh mé mang dan va xilanh tao tring (khi thép vira dua vao
thi phai mo ludn mang). Loop control LP3 bt dau hoat dong, kiém tra bién
d6 tring va phat tin hiéu diéu khién dong co M10.

HMD4 = 0, sau thoi gian tré thi SV18 = 0, mang dan dong lai.
2.2.2.5. May can block.

a. So' dd cong nghé may can block

Gia cén 2 Gidcan4 . _Gidcan6
Phoi Gidcéan 1 Gidcan 3 Gid can 5
thép | s | @ | |&
& © &

Hinh 2.9. So b cong nghé may can block.
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b. Gigi thiéu thiét bi may can block

May can block gom 6 gi& cén roi voi 3 gia dang va gia nam ngang, viéc
truyén dong dugc thuc hién bai 2 dong co DC kich tir doc 1ap ndi déng truc,
thuc hién viéc dong bo hda téc do.

Thong sé dong co truyén dong nhu sau:

+ COng suat : Pgm = S500KW.

+ Pién ap phan ung : Uu = 750V.

+ Dién ap kich tir : Uy = 160V.

+ Dong dién phan tng : | = 710A.

+ Tbc @6 quay : n = 1200-1800 vong/phut

Thuc hién 1am mat cho dong co bang quat gié duoc lap dat riéng cho mdi
dong co truyén dong.
Thong s6 cua dong co can lam mat :

+ COng suat: Py = 55KW.

+ Dién ap: Uy = 220/380V.

+ Dong dién: lym = 12A.

+ Tbc do quay: n = 2900 vong/phdt.

c. Hoat dong caa may can block

Pong co lai truc can chi c¢d thé khai dong dugc sau khi da bao dam day
du cac tin hiéu bao vé d6 1a: Ap suét dau boi tron, luu lwong dau boi tron,
nhiét do dau, luu lugng nudce 1am mat, quat gié 1am mat dong co. Pong co bi
dirng ngay sau khi mat cac tin hiéu bao vé trén.

Pong co block hoat ddng theo mét chiéu va duogc on dinh tdc d6 quay
trir truong hop cat vuot toc. Pong co chay vuot toc 3% khi HMD2=1, tin hiéu
cit chay vuot téc khi LP3 bét dau hoat dong.

Céac hinh thic bao vé :

+ C6 ché do cat bao vé nudc, chuyén khda khi chay thir khdng tai.
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+ Nudc duoc cét sau khi dung dong co block, cit bom nudc suy ra
dimg dong co block ngay, dirng dong co bom nudc suy ra chuwa cat bom nudc.

+ Bao vé nhiét dé khng ché nhiét do dau bdi tron, c6 bao qué nhiét bang
den.

+ Trong dong co block c6 diy cudc bao vé thép réi, khi co thép qua thi
day cudc dut.

+ Khi ¢6 thép dun thi cat dong co .
2.2.2.6. May tao vong.

a. So do cong nghé may tao vong

@ My tao vong San xich di thép
Q5
oy @2

Hinh 2.10. So db cng nghé may tao vong.

Phoi thép

b. Chirc nang may tao vong
May tao vong dung dé tao vong cho thép @6, @8 thanh timg vong dudi
dang xoan 16 xo
c. Thiét bi may tao vong
Gom co6 dong co tao vong DC va dong co day tiép DC .
- Théng sé dong co tao vong :
+ COng suat : Pgm = 11/12KW.
+ Pién &p phan tng : Uu = 220/440V.
+ Bién ap kich tur : Uy, = 220V.
+ Dong dién phan tng : | = 61A.
+ Téc d6 quay : n =900/1800 vong/phdit.

d. Hoat dong may tao vong
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DPong co tao vong chay véi te d6 dugc tinh toan sao cho phi hop
véi toe do cua thép tai dau ra cua block va toc o6 nay dwoc on dinh trong
subt qué trinh cén .

DPong co may day tiép (dit truéc may tao vong) chay 6n dinh phi hop
véi dong co block theo tdc do dat Ion hon téc do gia can cudi 3 dén 5 % muc
dich tao su cang thép. Tuy nhién con lan kep thép duoc tac dong bai mot
trong hai ché do:

Ché d6 kep toan bo: Tac dong sau khi HMD4=1 thong qua thoi gian tré t1
dé dam bao thép da di vao ong tao vong va thoi tac dong khi HMD4=0 thong
qua thoi gian tré t2 dé dam bao dudi thép ra khoi dng tao vong ( t1, t2 dit cing).

Ché d6 kep dudi thép: Tac dong khi HMD4=0 sau thoi gian t3 dam bao
thép da di vao 6ng tao vong, t3 dit cang.

2.2.2.7. May tao cugn.

a. So d0 bd tri may tao cudn

San xich dai thép

D’ IEI»J;*E”’i’@ btg Cudn thép

Xi lanh gat cudn LS11/LSI2
sV22 LS10 Cr g i LS9 EEEE
Vv B san con lan
Rhi E LS8 @ g ti cuon
Xi lanh
day
con
thoi

SV20 { v SV21

Van khi

Hinh 2.11. So d6 cong nghé may tao cudn.

b. Chirc nang may tao cugn
Dung dé don cac vong thép thanh cuon.

c. Giéi thiéu thiét bji may tao cudn
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Dy : dong co tao cudon AC véi cac thong sb :
+ COng suat: Pgm = 2,8KW.
+ Dién ap: Ugn = 220/380V.
+ Dong dién: gy, = 10/6A.
+ Téc do: n = 1450 vong/phdt.
Dyi: Dong co quay tay gat 4o thép AC c6 dao chiéu.
+ COng suat: Pgm = 5,5KW.
+ Dién ap: Ugn = 220/380V.
+ Dong dién: gy, = 20,6/11,9A.
+ Téc do: n = 1450 vong/phut.
1 van dién tir nang ha con thoi: SV20, SV21.

1 van dién tir co cdu day cudn: SV22.

1 cuc han hanh trinh con thoi: LS7, LS8.

1 mét cuc han hanh trinh xilanh day thép: LS9, LS10.

1 cuc han goc quay cua tay gat do thép: LS11, LS12. LS11 duoc

kéo ban dong co Dy, khi dén LS12 thi dong co dao chiéu.

- 1 cuc han kiém tra thép trén san xich: LS6.

- 1 senser kiém tra thép trén mat san con thoi S1: khong cho mé tay
gat do thép khi da c6 cudn thép trén mat con thoi.
d. Hoat dong may tao cuon

Tai thoi diém ban dau: Dy kéo tay gat quay ra téi vi tri LS12 = 1,
xilanh gat cudn di vao LS10 = 1 va xilanh tao I8i cuon théo & vi tri cao nhat
LS7 =1.

Khi ¢ thép tir san xich di tdi thi LS6 = 1, vong thép roi xuoéng con thoi
tao 16i, khi hét thép di qua LS6 = 0, sau mot khoang thoi gian tré (thoi gian dé
dam bao vong thép da roi hét xudng san con thoi tao 15i), thi van dién tir tac
dong SV21 = 1 day con thoi di xuéng ddng thdi dong co quay tay gat bat dau
hoat dong quay va dém LS11 = 1. Khi con thyoi tao 16i xudng téi LS8 = 1 thi
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sau thoi gian tré van dién tir SV22 = 1 day cudn thép ra san con lin dén khi
L.S9=1 nguén diéu khién SV22 = 0 xilanh gat cudn di vao tdi LS10=1 nguon
diéu khién SV20 = 1 xilanh tao 15i di 1én LS7 = 1, dong co quay tay gat hoat
dong dén LS12 = 1 tiép tuc chu trinh méi .

2.2.2.8. May lat cugn va may xé cugn.

a. So' d6 cong nghé may lat cudn va may xé cudn

© 00O

X20 X19

o

LS19 o @ @ & LS20

I lanh day xe

Hinh 2.12. So d6 cdng nghé may l4t cudn va xé cudn.

b. Hoat dong may lat cuon va may xé cugn
* May lat cugn

May lat cudn co thé 1am viéc ¢ ché do diéu khién tu dong hoac diéu
khién bang tay. Ché d6 diéu khién bang tay thuc hién diéu khién tung xilanh
va c6 khoéa lién dong bang cac cong tic hanh trinh va chwong trinh logic. Ban
diéu khién bang tay dat tai phong can.

Tai vi tri ban dau; LS16, LS18, LS19 = 1. Sau khi cudn thép duoc

dong bé va gin nhan mac, cudn thép duoc chuyén toi ban d& cuon thép cua
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may lat cudn, LS31 = 1, tin hiéu diéu khién X19 = 1 lam xilanh day xe hoat
dong day xe may lat cuon dén gan may xo cuon. Khi xe di chuyén tgi vj tri.
L.S20 = 1 thi tin hiéu diéu khién X17 lam xilanh day ban d& cuon thép hoat
dong day ban d& cudn dén gan gia treo cudn thép. Khi ban d& dén vi tri
LS17= 1 thi tin hiéu diéu khién X15 = 1 Iam xilanh giit tay gat d& cudn thép
hoat dong kéo tay gat d& cudn dé nha cudn thép. Tay gat d& cudn thép duoc
nha dén vi tri LS15 thi X20 = 1, xe may lat cuon di chuyén 10i lai dén vi tri
LS19 =1 thi dung. Lac nay X16 = 1, tay gat d& cudn thép dugc keo 1én. Khi
tay gat dén vi tri LS16 = 1 thi X18 = 1 ban d& cudn thép dugc ha xudng. Ban
d& cudn ha xudng dén vi tri LS18 = 1 sin sang cho mét chu trinh méi.
* May xé cugn
Truyén dong boi dong co AC véi céc thdng sb cua dong co
+ COng suit : Pgm = 25KW.
+ biénap : Ugy, = 220/380V.
+ Dong dién : lgy, = 5,6/3,2A.
+ Téc do : n = 1450 vong/phdt.
May xo cudn cé hinh chit thap, Pong co truyén dong duoc diéu khién
ty dong, Moi mot gia dd sau khi da treo du 4 cudn thép thi chir thap s& quay

di mot goc 90° .
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CHUONG 3.
TRANG BI PIEN KHU VUC HOAN THIEN THEP DAY

Hé thdng trang bi dién khu vuc hoan thién thép ddy bao gdom:

- Hé théng ban con lan van chuyén ban cho thép

- Khu vyc gom thép cudn

- Khu vuc b6 thép

- Ban lat

- Xe ca cho thép cudn

- To1 46 thép

3.1. HE THONG BAN CON LAN VAN CHUYEN BAN CHO THEP

Hinh 3.1. So db ban con lan van chuyén ban chd thép.

3.1.1. Nguyén ly hoat dong
Hé thong van chuyén ban chd thép bao gdm 18 ban con lin, dugc

truyén dong bai 18 dong co dién xoay chiéu 3 pha, 18 ban con lin nay dugc
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dit lién tiép nhau, tao thanh mot dudng van chuyén khép kin tuan hoan. Trén
duong van chuyén nay s& c6 13 ban chd thép di chuyén vong tron dé thu gom
thép rdi dua t6i khu vuc b6, khu vire can va thao d& thép cudn. Trén mdi ban
con lan déu c6 mot cam bién vi tri dé phat hién chinh xac ban cho thép cudn
dang & trén ban con lan d6. Qué trinh diéu khién dong co dé van chuyén ban
cho thép dién ra nhu sau:

Pé tiét kiém ning luong trong qu trinh diéu khién thi céc dong co chi
duoc khoi dong khi c6 ban chd thép chay dén khu vuc hoat déng cua nd, sau
khi ban ché thép di chuyén ra khéi khu vuc hoat dong ciia n6 thi nd nging
hoat dong. H¢ théng phanh cua cdc dong co ludn duoc cép dién dé mo ra
trude thi méi cap dién dé cac dong co khoi dong. Gia st ban chd thép dang
lan trén ban con lan s 18 (sensor cam bién tac dong). Néu tat ca cac diéu kién
sau ddy thoa min: Giita ban con lin sd 1 va ban con lan sb 2, trén ban con lin
s6 1 khong c6 ban ché thép, dong thoi ban con lin s6 1 dang & vi tri thap (6
sensor tac dong), chin cit & vi trd thap (co sensor tac dong). Thi PLC s& cap
dién cho dong co M18 va M1 hoat dong dé van chuyén ban cho thép tur vi tri
BCL18 sang BCLI1. Khi t6i vi tri BCL1 (c0O sensor tac dong) thi:

- Pong co M1 ngimg hoat dong, gtri tin hiéu vé PLC d6 san sang cho
qua trinh thu gom cac vong thép.

- Pong co M18 s¢ tiép tuc hoat dong néu trén ban con lan s6 17 ¢6 ban
chd thép dang nam cho ¢ d6, dong thoi néu dong co M17 khéng c6 ban cho
thép thi dong co M18 s€ ngirng hoat dong. Sau khi nhan dugc tin hiéu da thu
gom thép xong, dong thoi thoa man céc diéu kién: Giira ban con lan s6 2 va 3,
trén ban con lan s6 2 khong c6 ban cho thép thi dong co M1 va M2 hoat dong
van chuyén ban ché thép tir ban con lin s6 1 sang ban con lan s 2. T6i BCL
s6 2 (c6 sensor tac dong) thi:

- Pong co M1 sé tiép tuc hoat dong néu trén ban con lin s6 18 dang c6

ban ché thép nim cho, dong thoi dong co M18 ciing duge khoi dong dé van
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chuyén ban chd thép sang BCL1. Con néu trén BCL18 khong ¢ ban chd thép
thi dong co M1 sé ngiing hoat dong.

- Pong co M2 sé tiép tuc hoat dong néu giira BCL s6 3 va 4, trén BCL
s6 3 khong c6 ban chd thép. Pdng thoi dong co M3 duge khdi dong dé van
chuyén ban cho thép tir BCL s6 2 sang BCL s6 3.

Qua trinh diéu khién cac dong co khéc dién ra twong tu. Khi ban chd thép di
chuyén téi vi tri BCL5 (c6 sensor tc dong), néu:

+ Trén BCL s6 6 khong c6 ban chd thép

+BCL s6 6 nam ¢ vi tri sin sang nhan ban cho thép moi (co sensor tac
dong). Khi d6 dong co M6 duogc khoi dong chay thuan cung dong co M5 van
chuyén thép sang BCL6. Khi tdi BCL6 (c6 sensor tac dong) thi:

* Dong co M5 ngung hoat dong, BCL6 quay mot goc 90 do nguoc
chiéu kim dong ho.

* Pong co M5 sé tiép tuc hoat dong cling dong co M4 dé van chuyén
ban cho thép tir ban con lan s6 4 sang ban con lin sé 5, néu trén ban con lan sd
4 dang c6 ban cho thép nam & d6, con néu khdng co thép thi dong co M5 ciing
ngung hoat dong.

BCL sé 6 quay mot goc 90 d6 dén khi senssor tic dong thi nging
quay. Néu giita BCL7 va BCLS trén ban con lin sé 7 khong c6 ban chd
thép thi dong co M6 khai dong quay nguoc cung dong co M7 quay thuan dé
van chuyén ban chd thép tir BCL s6 6 sang BCL s67. Khi téi BCL s6 7 (c6
sensor tac dong) thi:

- Pong co M6 nging hoat dong, ban con lin sé 6 quay mot goc 90 do
clng chiéu kim dong ho dé trd vé vi tri cii, khi sensor tac dong thi ban con lan
s6 6 ngimg quay.

- Pong co M7 sé tiép tuc hoat dong dé van chuyén ban ché thép di tiép
néu cac diéu kién tuong ty nhu phia trén nham dam bao cho hai ban chd thép

khoéng va cham véi nhau dugc thoa mén.
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Ban ché thép tiép tuc duoc chuyén t6i vi trd BCL10 (sensor tac dong)
thi dimg lai va giri tin hiéu bat dau chu trinh bd thép. Sau khi ¢6 nhan duoc tin
hiéu da bo thép xong tir PLC, ban ch¢ thép lai tiép tuc dugc van chuyén dén vi
tri ban con lin s6 14 1a khu vyc thao d& thép (c6 sensor tac dong) thi dumg lai
dé tién hanh théo d&. D& xong thép, ban chd thép lic nay khong con thép lai
tiép tuc hanh trinh vong tron vé ban con lin sb 1 dé gom thép.

Qua trinh van chuyén thép ctr thé dién ra mot cach tudn hoan, lién tuc
trong qua trinh hoat dong. Do vay khi xay ra mat dién, hay bi dimg su c6 va da
duogc khic phuc xong thi hé thong sé& thyc hién tiép cac thao tac dang do dang
ma khdng phai bat dau lai tir ddu. Do hé théng c6 st dung cac phan tir nhd nén
néu vi mét 1y do nao d6 ma bi loan chuwong trinh diéu khién ta c6 thé Reset
toan bd hé théng béng nut 16.5. Khi xay ra su cd, nguoi truc ca s€ theo doi va
phat hién d6 la su ¢ cua khu vuc nao dé an nat dung su ¢ cua khu vuc do.
Tin hiéu sy cd dugc gui vé PLC, PLC sé& ra 1énh dimg lam viéc va gui tin hiéu

ra dén nhay béo su ¢ khu vuc twong tng.
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3.1.2. So do diéu khién.
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3.1.3. Lwu d6 thuit toan diéu khién dong co ban con Lin

Lya chon ché
do tu dong

Y

Trén BCL2 khéng
c6 BCT, BCL2 ¢ vi
tri nhan ban ché

Ban cha thép di chuyén sang

Trén BCL 8 c6 ban chg
thép, BCL8 & vi tri chuyén
ban thép di

\ 4

Téi vi tri BCL2

Ban cho thép dung lai, BCL2 xoay 90

Trén BCL1 khong cé BCT. Gitra 0 : ‘
d6 ngugc chiéu kim dong ho

BCL1 va 2 khong c6 BCT. Kep
gitra 6 BCL1 m¢, BCL1 & vi tri
thép, tay d& & vi tri dung

[
»

) 4

Téi vi tri
chuyén BCT

Ban cho thép di chuyén sang l o

»
»
Y

y BCL 2 ngung quay

Té6i vi
tri BCL1

Ban ch¢ thép dung lai, thuc
hién qua trinh thu gom thép

Trén BCL3 khéng cé
BCT, kep gitta BCL3
mo, may bo & VT cao,
tay bé md, gitta BCL3
va 4 khoéng c6 BCT

S ba thu xong
thép cudn
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|

Ban cho thép di chuyén sang BCL3

BCL2 xoay 90 d Vé vi tri cii

»
>

T6i vi tri nhan
ban ch¢ thép

BCL2 ngting quay

b

b
T6i vi tri BCL3
b
\ 4
Ban cho thép dung lai thuc
hién qua trinh b6 thép
b
» b
S Y

Do bo thép

Trén BCL4 khong cd
ban cha thép, BCL4 & vi
tri nhan ban cha thép

Ban cho thép di chuyén sang BCL4

»|
>,

Téi vi tri ban con lan
sb 4
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Ban cho thép dimg lai, BCL4 xo0ay nguoc

S v P

Tai vi tri chuyén ban cha thép

Ban con lan s6 4 ngimg

S )

Tron BCL5 khong cé xe ché thép, kep gitra
BCL5 m¢, may bd ¢ vi tri cao, tay b6 ma, gitra
BCLS5 va 6 khung c6 ban cho thép

BCT di chuyén sang BCL5
S ¥ D
T6i VT BCL5
b
A 4 A 4
BCL4 xoay 90 d6 v vi tri cii Ban chd thép dimg lai dé thao
)
S Y

T&i vi tri nhan b3 dd xong thép

ban ché thép

Trén BCL6 khéng c6 ban ch¢
thép, BCL6 & vi tri nhan BCT

BCLA4 ngung xoay

BCT di chuyén sang BCL6

Téi VT BCL6
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l b

BCT ding lai, BCL6 xoay 90 d6 nguoc chiéu kim dong hd

S D

Ban con lin sé 6 ngiing xoay

Trén BCL7 khong c6 BCT, gitta BCL7 va 8 khong
cH BCT

lD

v
BCT di chuyén sang BCL7

Tai vi tri ban con 1an 7

\ 4 S
BCL6 xoay 90%ro vé VT ci

Tron BCL8
khung ci BCT
va ¢ VT nhan
BCT

»
»
\

Téi vi tré nhan N
Ban ch& thOp dirng lai

ban chd thép

Ban ch® thop tiép tuc di chuyén sang BCL 8

»|D

BCL6 nglrng xoay
|

T6i VT BCL8

b

BCT dirng lai, BCL8 xoay 90 d0 ngworc chidu kim
> i
b

Téi vi tré chuyén BCT

BCL8 nglrng xoay
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3.2. KHU VU'C GOM THEP CUON.
3.2.1. Nguyén ly hoat dong.

Sau khi nhan dugc tir PLC bao ban cho thép da vao vi tri BCL s6 1 va
da san sang cho qué trinh thu gom thép thi phanh dong co M1 dugc giai
phong, dong thoi PLC cap dién cho van diéu khién xi lanh thuy lyc nang chin
cit 1én dé khoa ban chd thép vao ding vi tri quy dinh. Khi sensor tac dong bao
chan cir d6 ¢ vi tri dong thi van ngimg hoat dong (ban cho thép d6 duoc khoa
chit) dong thoi van duogc cip dién dé diéu khién xilanh thuy luc nang ban con
lan s6 1 1én. Pén khi sensor tic dong bao BCL s6 1 di & vi tré cao thi van
ngimg hoat dong. BCL duogc giir nguyén ¢ vi tri cao cho tin hiéu c6 thép dén
tir sensor. Khi cac vong thép dugc san con lin phia trén van chuyén téi khu
vuc gom thép thi sensor tac dong, sau khoang tré dat trude di dé mot vai vong
thép roi xudng tay d& (tao budc d& trung gian) thi van hoat dong mo tay dd ra,
cac vong thép sé& tiép tuc roi xudng xe chd thép phia dudi qua chdp don thép
hinh con. Khi dd gom hét mot phoi thép, sensor thdi tac dong thi van hoat
dong dong tay do lai dé nang chop non hinh con Ién. Khi ca 4 tay d& da duoc
dong hoan toan (dugc xéc nhan bai 4 sensor) thi van ngimg hoat dong dong
tho1 van hoat dong ha ban con lan s6 1 Xuéng. Khi ban con 1an sb 1 & vi tri
thap (c6 sensor tac dong) thi van nging hoat dong va van hoat dong mo
kep gitta ra. Khi cé sensor tac dong, bao kep gitra ¢ vi tri md& thi van
nging hoat dong rdi giri tin hiéu vé PLC bao két thiic qua trinh thu gom

thép. Ban chd thép d6 san sang dé van chuyén ra khoi khu vuc gom thép.
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3.2.2. So do diéu khién.
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3.2.3. Thuit toan diéu khién diéu khién khu vic gom thép.

BAt dau

Sau t.g m¢ phanh, dong kep gitra lai

19

Kep gitra & vi trg dong

Ngung dong kep gitra, ndng BCL1 1én

b

BCL1 6 vi tri cao

Ngirng nang doi tin hiéu cé thép dén

b

C thép dén

Sau t.g mo tay do

)
S

Tay d& & vi tri mé

v

Ngung mo tay do

ba gom thép xong

Dong tay do

v

P 4

Tay do o vi tri dong

Ngimg dong tay dd, ha BCL1 xubng

» b
A

y

BCL1 & vj tri thap

Ngung ha ban, ma kep gitra

> b
\

Kep gitra ¢ vi tri mo

Ngtng mé kep gitra
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3.3. KHU VU'C BO THEP.
3.3.1. Nguyén ly hoat dong.

Mot chu ky bo ctia may bo gdm nhiéu thao tac, két thuc mot chu ky bo
s& tao ra 4 mdi budc tron cudn thdp, nhiing thao tac ciia may bo thép déu st
dung ning lugng 1a dau thuy luc (4p luc khoang 100at). May bo st dung
céc thiét bi truyén dong chi yéu 1a xilanh thuy luc va dong co thuy lyc. Cac
thiét bi nay duoc cung cap dau thuy lyc tir cac van tir diéu khién bang dién.
Khi mudn diéu khién thao tac nao cia may bo, PLC chi viéc cung cap dién
cho van tur tuong ung.

May b6 bao gom 4 tay bo thép, hoat dong dong thoi cung mot luc. Vi
vay, muoén hiéu nguyén 1y hoat dong ciia may b6 thép ta chi can tim hiéu
nguyén ly hoat dong ctia mot tay bo thép.

Trong ché d6 tu dong, khi nhan dugc tin hiéu khoi dong chu ki bo tir
phia ban con lan s6 10 (vi tri may bo), PLC cap dién diéu khién cho van tir
diéu khién xilanh thuy luc ding kep gitta lai, dinh vi ban ché thép vao dang vi
tri quy dinh. Khi c6 sensor tac dong (bao ban chd thép d6 dugc kep chat),
PLC cép tin hiéu diéu khién van ha may bo xudng ap sat, nén chit cudn thép
xubng. Khi may bo d6 ¢ vi tri thap (c sensor tic dong) thi van ngimg hoat
dong, dong thoi van dugc cip dién dé hoat dong dong 4 tay bo lai. Khi ca 4
tay b6 da vao vi tri dong (cé sensor tdc dong), van nging hoat dong, 1ap tirc
dong co thuy luc vao day hoat dong dé ludn day thép vao lam day bo. Lic dau
day duoc ludn vao véi toc do cao, sau d6 vai diy toc do ludn duoc giam dé
tranh dau day tac dong qua manh vao cac thiét bj cam bién gay hong héc. Tdc
do ludn day duogc giam l1a nho van mo tao ra mot duong dau hoi dau thuy luc
lam giam ap luc dau cung cip cho dong co thuy luc. Khi sensor tac dong (béo
day thép da vao duang vi tri), thi dong co vao day ngung hoat dong, van hoat
dong kep chat dau day lai. Sau do PLC Cép dién cho van tir diéu khién dong co
thuy luc quay nguoc kéo diy thép bo nguoc trd lai dé thiét chat day thép vao
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bo thép, trong khoang thoi gian thao tac nay dugc thuc hién, PLC con ra 1énh
mo dan cac nap day sd 1,2,3,4,5 trén tay ludn day (bang cach cip dién cho cac
van), dy thép s& duoc siét chit vao b6 thép. Sau khoang thoi gian an dinh,
thao tac kéo thiét day két thic, PLC lai cap dién cho van (diéu khién tay kep
mdi xoan, noi hai day thép b dan chéo nhau) kep mdi xoan lai, thao tac nay
duogc gitt nguyén trong khi PLC tiép tuc ra 1énh cit mdi day thép (van hoat
dong), nha kep dau day (van ngimg hoat dong), roi xodn hai dau day thép budc
chit lai v6i nhau (van hoat dong), sau d6 mdi nha kep moi xoan, mé tay bo.
Chi khi ca 4 tay bd duoc md hoan toan (trang thai nay dugc xac dinh bdi
sensor) thi PLC méi cho phép van hoat dong nang may b Ién, dong thoi dinh
vi lai vi tri tay xoan day (vi khi thuc hién thao tac xoan hai dau day thép, co
thé duong ludn day trén tay kep bi léch khoi hudng vao day néu khéng dinh vi
lai s& gdy tic duong vao day). Khi may bo Ién dén vi tri cao (cO sensor tac
dong) thi van ngung hoat dong, va van hoat dong mé kep gilta ra. Van s€
ngimg hoat dong khi kep gitta ¢ vi trf mé (sensor tc dong), dong thoi giri tin

hiéu vé PLC thép dé cho ban ché thép méi di chuyén vao.
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3.3.2. So do diéu khién.
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3.3.3. Luwu d6 thuit toan diéu khién khu vuce bé thép.

BAt dau

Lya chon ché do ty dong

C6 tin hiéu bit dau chu ky b6 thép

bong kep gita lai

s oy D

Kep gitta ¢ vi tri dong

Ngimg déng kep gitra, ha may b6 xudng

Méy b6 & vi tri thip

Nging ha may bé dong tay bo lai

D

Tay b6 ¢ vi tri déng

Ngimg déng tay b6 ludn day & téc do cao

A 4

Sau t.g ludn day & téc do thap

Day vao téi vi tri quy dinh

Ngtrng vao day, kep chat dau day lai

D v
Sau t.g thit chat day

v

Sau t.g mé nip day 11,12

v

Sau t.g mé nip day 9, 10

2
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b

Y
Sau t.g mé nép day 5

b
v

Ngirng thait, kep chat méi xoin déng cac
nap day lai

v

Sau t.g cit day thép nha kep dau day

v

Sau t.g xoén chat méi xon vao nhau

v

Sau t.g ngumng xoén nha tay kep, mé tay bo

> D

Tay b6 & vi tri mg

Nang may bé 1én cao, dinh vi lai tay xoén

May bé & vi tri cao

Ngurng ndng mo kep gitra

Kep gitra & vi tri mo

Ngting mé kep gitra

Két thic mot chu ky bo




3.4. BAN LAT.

3.4.1. Nguyén ly hoat dong.

Khi ban ché thép duge chuyén vao dung vi tri ctia ban 14t (vi tri ban con
13n s6 14) c6 sensor tac dong dua tin hiéu vé PLC, PLC ra 1énh cit dién dong
co M14, dong thoi cat dién vao cudn phanh gin trén truc dong co. Sau khoang
thoi gian tré dat trudc nham giup dong co M14 dimg han, PLC lai cdp dién
cho cuon phanh dé mé phanh ra, déng thoi van diéu khién xilanh thuy luc
dong kep giira lai dé dinh vi ban cho thép vao dling vi tri quy dinh. Khi sensor
tac dong (kep gilta ¢ vi tri diing), van ngimg hoat dong, van diéu khién xilanh
thuy luc dong kep canh hoat dong dé giir chic chin ban cho thép khi ban 1at.
Khi sensor tac dong (kep canh & vi tri diing) thi van nging hoat dong, dong
thoi van UI4RTAYO015a diéu khién xilanh thuy lyc dudi gam BCL14, 14t ban
con lan nghiéng mot goc 90 d6. Pén khi sensor tc dong (bao ban 14t & vi tri
nghiéng mot goc 90 do) thi van ngung hoat dong. Luc nay tin hiéu bao ban lat
& vi tri nghiéng mot goc 90 do gui sang khoi dong hanh trinh lam viéc cta xe
ca chod thép cudn, con ban 1at gilt nguyén vi tri cho tin hiéu da 1y cudn thép
cua xe ca tur sensor thi ha ban lat xuéng, déng thoi mo kep canh, mé kep
gitra bang cac van, khi cac sensor tic dong bao ban 1at & vi tri nim ngang,
kep canh va kep giita & vi tri mo thi dong co M14 d3 san sang hoat dong dé
van chuyén ban chd thép ra khéi vi tri ban 1at va nhan ban cho thép tiép

theo vao vi tri thao do cudn thép.

54



Y

Y

3.4.2. So do diéu khién.
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3.4.3. Luwu d6 thuit to4n diéu khién ban lat.

b
Chon ché do ty dong
- ’

s v
C6 ban cho thop mai trén BCL5S

M¢ phanh, ding kep gitra lai

S
>VD
Kep gitra & vi trg dong

Ngung dong kep gitra, dong kep canh lai

l P
b
Ban lat & VT thing dung

Ngung lat ban

Xe ca da ldy cudn thép ra khoi ban lat vi
tri dong

Ha ban lat v& vi tri cit

Py b

- Ban lat & VT nam ngang

v

Ngung ha mé kep canh

|
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»
|
Y

Kep canh & vi tri mé

' D

Ngung mé kep canh, ma kep gitra

S b

[
»

Kep gitta & vi tri mo

Két thac 1 chu ky 1am
viéc cua ban lat



3.5. XE CA CHO THEP CUON.
3.5.1. Nguyén ly hoat dong.

Khi cac sensor tic dong (bao xe ca dang & dau hanh trinh va & vi tri
thap) thi xe ca dang & vi tri sdn sang bat dau chu trinh 1am viéc. Khi sensor tac
dong, 1ap tirc xe ca duoc nang Ién tdi vi tri sensor nho van (vVan diéu khién
xilanh thuy luc nang xe ca). Khi sensor tac dong thi van ngung hoat dong,
d6ng thoi dong co M19 dugc khoi dong kéo xe ca chay thuan chd theo bé thép
cudn phia bén trén. Khi xe ca chay tdi vi tri ban can sensor tdc dong, dong co
M19 nguing hoat dong, xe ca dugc ha xuéng nho van va dat cudn thép trén ban
can. Téi vi tri thap (c6 sensor tc dong) van ngimg hoat dong, dong thoi dong
co M19 duoc khoi dong dé chay nguoc kéo xe ca chay lui lai mot doan du dé
khi xe ca nang Ién thi cudn thép s& duoc dat ¢ vi tri dau xe ca. Lac nay ngudi
thit kho xem chi s6 can trén man hinh hién thi can dién tr. Sau mot khoang
thoi gian dit trude (du dé ghi vao so can) xe ca sé lai duoc nang 18n vi trf cao
nhic cudn thép ra khoi ban can. Néu toi thép nim ding & vi tri don thép
(sensor tac dong) thi xe ca sé& tiép tuc chay thuan dén vi tri sensor thi dung lai,
ha xudng dit cudn thép 1én toi d&. Khi sensor tac dong xe ca & vi tri thap thi
dong co M19 khoi dong chay ngugc kéo xe ca lui lai phia dau hanh trinh. Khi
sensor tac dong, xe ca dimg lai cho tin hiéu tir sensor dua vé dé bat dau hanh
trinh lam viéc tiép theo.

Chu trinh 1am viéc tiép theo clia xe ca phan 1én 1a giong chu trinh l1am
viée trude, chi khac 1a lic nay trén toi d& c6 mot cudn thép nam & do. Do vay
khi xe ca tién vé phia toi d& thép, sensor chua tac dong thi cam bién d6 tac
dong trudc, xe ca lap tic dimg, ha xudng va chay vé phia dau hanh trinh twong
tu nhu dau hanh trinh trudce. Sensor 14 sensor téi han, dam bao an toan tranh
cho xe ca khdng va cham véi toi do thép. Khi sensor tac dong thi xe ca cling
dirng lai, ha xudng va Iui lai déng thoi dua tin hiéu toi dén nhay béo cho nguoi

di ca biét sensor d6 bi hong.
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3.5.2. So do diéu khién.
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3.5.3. Lwu d6 thuit todn diéu khién xe ca ché thép cudn.

Lya chon ché do ty dong

Ban lat & vi tri thing dimg

Xe ca & ddu hanh

trinh va & vi trf thip

Nang xe ca Ién

Y

VB

Xe ca ¢ vi tri cao

Nglrng ndng xe ca chay

b

4

Xe ca tdi vi tri ban can

Xe ca dimng lai va ha xuéng

» D
A

Xe ca & vi tri thip

Ngung ha xe ca chay nguoc

v

Sau t.g xe ca dung lai

v

Sau t.g nang xe ca Ién
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Y

Xe ca ¢ vi tri cao, toi 4o
thép ndm ddng vj tri

Ngirng nang xe ca chay thuan vé phia toi d&

A 4

v b

Xe ca & cudi hanh trinh

Nging chay thuén ha xe ca xuéng

Xe ca ngirng ha, chay nguoc vé phda dau hanh trinh

lD

Xe ca ¢ & dau hanh trinh

Xe ca dung lai

Két thic 1 chu ky hoat
dong cua xe ca



3.6. TOI PO THEP.
3.6.1. Nguyén ly hoat dong.

Toi d6 cac cudn thép chi dugc phép khdi dong quay khi trén toi d& da
c6 di 3 cudn thép dong thoi xe ca i toi vi tri ban can. SO cudn thép trén toi
dd duoc xac dinh nho bd dém C1. Khi xuét hién suon 1én cua mot trong 3
sensor thi bo dém s& ting 1én mot gia tri. Khi gia tri caa bo dém bang 3 va xe
ca Ui dén vi tri ban can thi PLC dua tin hiéu khoi dong dong co thuy luc
quay toi thép di, dua 3 cudn thép ra chd can truc téi 1y dua vao bii chua
thép. Toi thép quay dén khi xuat hién sudn 1én cua sensor bao toi thép da
vao dung vi tri dé nhan cudn thép thi dung, déng thoi gia tri cia bo dém Cl1

s& bi reset vé 0, két thiic quy trinh 1am viéc cta toi d& thép.
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3.6.2. So' do diéu khién.
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3.6.3. Luu @6 thuit toan diéu khién toi do thép.

Lwa chon ché do tu
dong

Trén toi do dd c6 3
cuon thép

Xe ca ¢ vi tri ban can

Toi thép quay thuan

b

Tay d& cuon thép da
vao dang vi tri

Toi do thép ngung quay, reset lai
bo dém sé cudn thép

Két thic 1 chu ky hoat
doéng cua toi da thép
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KET LUAN

Nhu vay, sau hon 3 thang tir ngdy duoc giao dé tai tét nghiép: “ Trang
bi di¢n — dién tir ddy truyén can thép nha may thép Uc (SSE). Pi siu phdn
tich trang bi dién khu vwe hoan thién thép diy”. Bang rat nhiéu cb ging cua
ban than. Ban dd 4n cua em di dat duoc nhitng van dé sau:

- Tim hiéu hé thdng cung cip dién cua nha méy san xuét thép Uc (SSE).

- Tim hiéu thuc té vé trang thiét bi dién cta nha may.

- Tiép can cong nghé san xuat thép hién dai.

- Tiép can truc tiép véi nhiing ddy chuyén san xuat ty dong va truyén
théng trong nha may.

Tuy nhién d6 4n méi chi ding lai 13 tim hiéu nguyén 1y hoat dong cua
day truyén, néu cd thé viét chuong trinh diéu khién thi d6 an s& cé chat luong
t6t hon rat nhiéu.

Tuy nhién do trinh d6 con han ché nén do an con nhiéu thiéu sot. Vay
rat mong nhan dugc su dong gop cua cac thﬁy, coO trong bd mon dé em c6 thé
hoan thanh tt nhiém vu cua minh.

Em xin chan thanh cam on !
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